LISOVACI PRVKY
PEM®

SNADNA MONTAZ,
VYNIKAJICI VLASTNOSTI
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SOLUTIONEERING GROUP

) Skupina KVT-Fastening Group se stala mezina-
rodné uznavanym specialistou na spojovaci
a utésnovaci techniku té nejvySSi kvality.
V obou oblastech nabizi feSeni zalozena na Si-
rokém portfoliu vyrobkl od zavedenych vyrob-
cl na trhu.

)} S kvalitnimi a spolehlivymi feSenimi spole¢nos-
ti KVT se setkate vSude, kde musi byt spoje
naprosto bezpe¢né a odolné — od elektroniky,
energetiky, automobilového prdmyslu, dopra-
vy, letectvi a kosmonautiky pres strojirenstvi,
stavebnictvi a jemnou mechaniku az po vyrobu
Iékarskych pfistroji. Jsou to zdanlivé pouhé
detaily, ale pravé na nich zalezi.
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) Skupina KVT nedodava pouze standardni vy-
robky a jednotlivé spojovaci a utésrfiovaci prvky,
ale poskytuje svym zakaznikdim aktivni podporu
pfi hledani idedlniho feSeni — zejména tam, kde
museji byt spinény specialni pozadavky. Portfo-
lio dopliuje jeSté sortiment zcela novych na-
strojll a strojl véetné piipadné integrace do au-
tomatizovanych procesU pfi sériové vyrobé.

) S vice nez 85 lety praxe, knowhow zamére-
nym na ucelena feseni a jedine€nymi zkuSe-
nostmi z vyvoje a poradenstvi je skupina
KVT-Fastening Group symbolem maximalni
spolehlivosti.

JOINED TO LAST. KVT

TO NEJLEPSI PRO ,
SPOLEHLIVE A ODOLNE

SPOJE

) www.kvt-fastening.cz
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SPOLEHLIVE SPOJOVANI | TECH NEJTENGCICH DiLU

V mnoha oborech modernich primyslovych
odveétvi se pouzivaji velmi tenké a velmi lehké
soucasti, napfiklad plechy, desky s ploSnymi
spoji nebo rizné plastové dily. Tyto dily musi
byt mozné bezpecné a trvale spojit a vysledny
spoj musi byt vysoce odolny proti vySroubo-
vani a vytrzeni. Kromé toho o¢ekavaiji vyrobci
jednoduchou montaz s nizkymi naklady.

Prvni lisovaci spojovaci prvek, ktery splfioval
vS§echny zminéné pozadavky, vytvofila spolec-
nost PEM® uz v roce 1942. Rada vyrobkd se
diky rostoucimu Uspéchu a zavadéni v mnoha
primyslovych odvétvi postupné rozristala,
zakladni vyhody této technologie se ale ne-
zménily: Lisovaci prvky

PEM® jsou zarukou absolutni pevnosti spoje,
snadno se montuji a Setfi ¢as a naklady.

Zalisovavaji se do pripraveného montazniho
otvoru ve spojovaném dilu. Ve vyvrtaném ot-
voru odtlaci lisovaci spojovaci prvek ¢ast spo-
jovaného materialu, ktery se diky formovani za

studena vtla¢i do zadni drazky na koliku spojo-
vaciho prvku. Jemné ozubeni nebo specialni hla-
va brani zkrouceni materialu. Lisovaci spojovaci
prvky tak dokonale zapadaji do spojovaného
dilu a stavaji se jeho nedilnou soucasti. Navic
nezpusobuji Zzadné poskozeni ani vybouleni na
zadni strané spojovaného dilu. Lisovaci spojova-
ci prvky PEM® se pouZivaji v mnoha rliznych od-
vétvich od elektroniky a automobilového prdmy-
slu pres stavebnictvi a vyrobu strojii az po
letecky a kosmicky priimysl a v8ude jsou zaru-
kou odolnych a trvalych spoju.

VYHODY

) Spoje je mozné namahat extrémni silou i v ten-
kém plechu od tloustky 0,5 mm

) Vyseknuty otvor neni tfeba nijak dodatecné
upravovat

) Neni nutné dodatecné prorezavat zavit

) Idealni i pro plechy s povrchovou Upravou

) Vysoka presnost osazeni prvku
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Obsah

11 Lisovaci prvky (montaz, pokyny, technicka data)

Lisovaci matice

12, 66 S, SS, H (pozinkovana ocel) Vysoka odolnost proti zkrouceni a vytrzeni.
12, 66 CLS, CLSS (nerezova ocel) Dodavaiji se rizné délky koliku.

13 SP (tvrzena nerezova ocel) Do nerezové oceli a kovovych materiald.

Lisovaci matice oboustranné licujici

14 F (nerezova ocel) Lisovaci matice vyrabéné z nerezové oceli, @»

uréené hlavné do hlinikovych desek. Po osazeni
nevyc¢niva matice ani na jedné strané. Montaz
do kulatych otvord. Vysoka odolnosti proti
vytrzeni diky Sestihranné hlavé.

Lisovaci matice miniaturni

15 SMPS (nerezova ocel) Do tenkych plechll a k montaZi blizko okraju.

Lisovaci matice slepa

R

16 B (pozinkovana ocel) Lisovaci matice se slepym koncem, ktery brani m{‘mm{a{a{“\\\\\\
16 BS (nerezova ocel) pronikani necistoty, strikajici vody atd. e\ =

Lisovaci matice plovouci

17 AS (pozinkovana ocel) Vnitfni matice kompenzuje radialni odchylky
17 AC (nerezova ocel) hlavni matice az 0 0,8 mm.

Lisovaci matice plovouci samojistna

18 LAS (pozinkovana ocel) Vnitfni pojistna matice kompenzuje radialni
18 LAC (nerezova ocel) odchylky hlavni matice az o 0,8 mm.

) VSechny rozméry jsou v mm.



Lisovaci matice samojistna

19 PL (pozinkovana ocel) Lisovaci matice s integrovanym nylonovym krouzkem,
19 PLC (nerezova ocel) ktery funguje jako zavitova pojistka. Vydrzi i opakovanou
montaz a demontaz.
Lisovaci matice miniaturni
20 FE, FEO, FEX, FEOX Nejmensi provedeni, na objednavku i v samojistném
(nerezova ocel) provedeni.
20 U, UL (nerezova ocel)
Miniaturni lisovaci matice plovouci samojistna
21 CFN (pozinkovana ocel) Lisovaci matice se zavitovou pojistkou.
Nejmensi provedeni pro minimalni vzdalenost od okraje.
Zavitova pojistka vydrzi i opakovanou montaz
a demontaz.
Lisovaci matice samojistna
22 SL (pozinkovana ocel) Lisovaci matice s drazkami v ¢asti hlavy.
Navarovaci matice
23 WN (pomédéna ocel) V kulatém provedeni s polohovacim kolikem a tfemi
23 WNS (nerezova ocel) navarovacimi vystupky.
Kulaté nytovaci matice
24 RHB (pozinkovana ocel) Vysokopevnostni lisovaci pouzdra do tenkych desek.
Moznost vlozeni Sroubu z obou stran.
25 RMHB (pozinkovana ocel) Konstrukce podobna jako RHB, ale miniaturni provedeni
do omezeného prostoru.
Lisovaci sloupky
26,29, 67 FH (pozinkovana ocel) Lisovaci sloupky se zapustnou hlavou do prichozich — - T
26, 29 FHS (nerezova ocel) otvor(. Neni nutné je dodate¢né utésiovat nebo
26 FHA (hlinik) pfivarovat. se zavitem
27 FH4 (tvrzena nerezova ocel) Do nerezové oceli a kovovych materidld.
30 TPS (nerezova ocel)
31 MPP (tvrzena nerezova ocel) Miniaturni lisovaci sloupky do kovovych material(. LEJ
bez zavitu
Lisovaci sloupky k montazi v blizkosti okraj
28 FHL (pozinkovana ocel) Lisovaci zavitové sloupky s hlavou s mensim primérem k | Hﬁ
28 FHLS (nerezova ocel) pouziti v mistech blizko okrajd (napt. ve féliovych VWWVVWAY LMEJ

klavesnicich).

6 VSechny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz



Lisovaci sloupky pro vétsi namahani

32, 68 HFH (pozinkovana ocel) Lisovaci sloupky se zavitem pro extrémné vysokou
32, 68 HFHS (nerezova ocel) odolnost proti vykrouceni a vytrzeni.
Lisovaci sloupky pro vétsi namahani
33, 68 HFHD (pozinkovana ocel) Stejné provedeni jako modely HFH a HFHS, ale se
33, 68 HFHDS (nerezova ocel) stfedicim hrotem pro automatickou montaz.
Pouziti napf. v automobilech
Lisovaci sloupky pro vétsi namahani
34, 69 HFE (pozinkovana ocel) Provedeni podobné jako modely HFH a HFHS, avSak s
vétsim prdmérem hlavy pro vys$si odolnost proti vytrzeni.
Lisovaci sloupky pro vétsi namahani
35, 69 HFED (pozinkovana ocel) Provedeni podobné jako modely HFHD a HFHDS,
avsak s vétsim prdmérem hlavy pro vy$si odolnost
proti vytrzeni.
Lisovaci sloupky se zavitem s hrubym stoupanim V V V V V V V V ﬂﬁ
36 Zavit s hrubym stoupanim Lisovaci sloupky se zapustnou hlavou do prdchozich L \ﬁ/ \\W \\\v \L \\\, \&, \\\V \WMEJ
(pozinkovana ocel) otvorll. MontaZz pomoci nasazovaci matice nebo svorky.
Lisovaci sloupky do slepych dér ~E
37 CHA, CFHA (hlinik) Do valcovych slepych dér. Vhodné predevsim do +H i— -—- —}
37 CHC, CFHC (nerezova ocel) hlinikovych ¢elnich paneld, kde je pozadovana skryta H
montaz. -
Lisovaci pouzdra do slepych dér H
38 CSS, CSOS (nerezova ocel) Do valcovych slepych dér. Vhodné pfedevsim do T 17 71
hlinikovych ¢elnich paneld, kde je poZadovana skryta
montaz. i
s
Lisovaci pouzdra L
39 DSOS (nerezova ocel) Vhodné predevsim pro konektory D-sub. ]“]—
Lisovaci pouzdra
40, 70 SO (pozinkovana ocel) Zavitova pouzdra pro zapusténou montaz na jedné
40, 70 SOS (nerezova ocel) strané. Daji se vlisovat do kulatych dér, vykrouceni brani
Sestihranna hlava. | ]_ _
41 S04 (tvrzena nerezova ocel) Do nerezové oceli a kovovych materiald. ' =~
42 MSO04 (tvrzena nerezova ocel) Miniaturni lisovaci pouzdra do nerezové oceli a kovovych
materiald.

Véechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



PEM®

Lisovaci pouzdra zaviena

43,70 BSO (pozinkovana ocel) Lisovaci pouzdra zavrena.
43,70 BSOS (nerezova ocel) T—
44 BSO4 (tvrzena nerezova ocel) Do nerezové oceli a kovovych materiald.
Self-clinching grounding standoffs m
45 SOSG (nerezova ocel) Pro pevny kontakt, napt. pfi montazi desek s tisténymi I :
Spoji.
Lisovaci Srouby neztratitelné s nizkym profilem .
46 PF30 (poniklovana ocel) Do plechl od tloustky 1,0 mm, malé celkova vyska.
Lisovaci Srouby rychloupinaci
47 PFC2 (nerezova ocel) Pruzinovy neztratitelny Sroub.
Lisovaci Srouby rychloupinaci
48 PF11 (poniklovana ocel) Pruzinovy neztratitelny Sroub.
—
Lisovaci Srouby rychloupinaci
49 PFHV (poniklovana ocel) Neztratitelny Sroub bez pruziny.
Lisovaci Srouby neztratitelné 4 |
50 SCBJ (pozinkovana ocel) Lisovaci Sroub neztratitelny, jednodilny. l\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\\l
50 SCB (pozinkovana ocel)
Lisovaci distanéni podlozky
51 SSA (hlinik) Lisovaci podlozky do kovovych materialti nebo desek T I
51 SSC (nerezova ocel) s tiSténymi spoji. Pro rychlé pfipevnéni nebo odstranéni 2
51 SSS (pozinkovana ocel) krytd, paneld apod. Do kovovych materialu
59 KSSB (mosaz) g
Provedeni KSSB do plastd
Lisovaci distan¢ni podlozky "_H—I-ﬂ
52 SKC (nerezova ocel) Lisovaci podlozky do kovovych materidl(. Pro rychlé W 4

pfipevnéni nebo odstranéni krytl, panell apod.

) www.kvt-fastening.cz



PEM®

Lisovaci vodivé koliky

53 Radsok® (ocel, bez povrchové Lisovaci vodici koliky do kovovych materiald. @ :|
Upravy nebo postfibrena) j
Lisovaci ploché uzemnovaci koliky
54 Uzemnovaci kolik (pocinovana ocel) Lisovaci uzemriovaci koliky do kovovych materiald. O
Lisovaci upeviovaci krouzky na kabely
55 TD (spékana ocel pozinkovana) Lisovaci upeviovaci krouzky na kabely do kovovych @
materiald.
Self-clinching right-angle fasteners E)
56 RAA (hlinik) Lisovaci pravouhlé spojovaci koliky do kovovych
57 RAS (spékana ocel) materiald.
Lisovaci prvky SpotFast®
58 SF (pozinkovana ocel) Pro trvalé licujici spojeni dvou plechd. [
58 SFP (tvrzena nerezova ocel)
Lisovaci zavitové sloupky 1
60 KFH (fosforovany bronz) Lisovaci zavitové sloupky z fosforovaného bronzu — E--
vhodné predevsim do desek s ti§ténymi spoji a plastU. 1
Pocinované pro lepsi pajitelnost.
Lisovaci matice
61 KF2 (pocinovana ocel) Lisovaci matice do desek s tisténymi spoji a dalSich N
61 KFS2 (nerezova ocel) plastl. Vysoka odolnost proti vytrzeni diky vyraznym
vystupkdm po obvodé. 5&
Lisovaci pouzdra
62 KFE (pocinovana ocel) Lisovaci pouzdra do desek s tiSténymi spoji a dalSich -— -
62 KFSE (nerezova ocel) plastl. | v provedeni do prlichozich dér. A
Matice a pouzdra pro povrchovou montaz
63 KF2 (pocinovana ocel) Napaskované lisovaci matice pro osazovani desek
s tiSténymi spoji.
64 SMTSO (pocinovana ocel) Napaskovana lisovaci pouzdra pro osazovani desek
65 KFE (pocinovana ocel) s tiSténymi spoji.

C 77777 )
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LISOVACIi PRVKY

MONTAZ PEM®

1. Vyvrtejte nebo vyrazte diru

2. Vlozte do ni spojovaci prvek PEM®

POKYNY

} Ur€ete rozmér diry podle normy

) Vyvrtanou nebo vyraZzenou diru nezarovnavejte ani neodstranujte otfepy

) Vtlacte do diry spojovaci prvek PEM® (nepouzivejte k tomu kladivo!)

} Zachovavejte minimalni vzdalenost od okraje, aby nedoslo k deformaci
plechu

) PFed vloZzenim ocelovych nebo hlinikovych spojovacich prvkd PEM® je tfeba
povrch nejprve eloxovat

TECHNICKE UDAJE

)} Tolerance zavitu: matice 6H, sloupky 6g/4h. Kalibrace podle ISO 1502

)} Palcové zavity UNC a UNF na objednavku

) Odolnost vici korozi: ocelové dily jsou pozinkované a pasivované, tloustka
vrstvy 5 az 6 y, nerezova ocel = pasivovana

)} DalSi povrchové vrstvy na objednavku

} V8echny rozméry jsou v mm

) www.kvt-fastening.cz
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LISOVACI MATICE

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ S, SS, H
Typ CLS, CLSS \ Montéz
Material ‘
) Typ S, SS, H: Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana S| 5| 17 S
) Typ CLS, CLSS: Nerezova ocel 18/ 8 (AISI 302 / 303) ‘

] %
Pouziti hlm \\\\\\\\\\\\E!/\\\\\\\\\\ [
) Typ S, SS, H: Do plech( tvrdosti max. HR; 80 —

) Typ CLS, CLSS: Do plech( tvrdosti max HRg 70
) Typ SP (dal$i strana) je uréen do plechi tvrdosti do HRB 80 HRg 80

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 66

Na objednavku typy do dér s jinymi rozméry

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky

Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel,

@ diry v d, m Min. vzdalenost
plechu +0.25 . in. diry od okraje
+0.08

0

bezbarvé pasivovana
pasivovana

S-M2-0 CLS-M2-0 0.77 0.8

S-M2-1 CLS-M2-1 M2 4.25 4.22 6.30 1.50 0.97 1.0 4.8
S-M2-2 CLS-M2-2 1.38 1.4

S-M2.5-0 CLS-M2.5-0 0.77 0.8

S-M2.5-1 CLS-M2.5-1 M2.5 4.25 4.22 6.30 1.50 0.97 1.0 4.8
S-M2.5-2 CLS-M2.5-2 1.38 1.4

S-M3-0 CLS-M3-0 0.77 0.8

S-M3-1 CLS-M3-1 M3 4.25 4.22 6.30 1.50 0.97 1.0 4.8
S-M3-2 CLS-M3-2 1.38 1.4

S-M4-0 CLS-M4-0 0.77 0.8

S-M4-1 CLS-M4-1 M4 5.40 5.38 7.90 2.00 0.97 1.0 6.9
S-M4-2 CLS-M4-2 1.38 1.4

$S-M5-0 CLSS-M5-0 0.77 0.8

$S-M5-1 CLSS-M5-1 M5 6.40 6.38 8.70 2.00 0.97 1.0 7.1
S$S-M5-2 CLSS-M5-2 1.38 1.4

S-M6-0 - 1.15 1.2

S-M6-1 CLS-M6-1 M6 8.75 8.72 11.05 4.08 1.38 1.4 8.6
S-M6-2 CLS-M6-2 2.21 2.3

S-M8-1 CLS-M8-1 1.38 1.4

P P M8 10.50 10.47 12.65 5.47 o] o3 9.7
H-M10 = M10 12.70 12.67 16.50 7.90 1.48 1.5 12.0
S-M12-1 - M12 17.00 16.95 20.55 8.50 3.05 3.18 16.0

12 V&echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



LISOVACI MATICE

DO NEREZOVE OCELI A KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SP

Montaz

Material
Tvrzena nerezova ocel (A286)

d>
dy

Pouziti
Specidlni matice ur¢ené ke spojovani
plech tvrdosti max. HRg 90

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 66

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do @ diry v Min. vzdalenost
objednavky plechu : in. diry od okraje
+0.08
0

SP-M2.5-0 0.77 0.8

SP-M2.5-1 M2.5 4.25 4.22 6.30 1.50 0.97 1.0 4.8
SP-M2.5-2 1.38 1.4

SP-M3-0 0.77 0.8

SP-M3-1 M3 4.25 4.22 6.30 1.50 0.97 1.0 4.8
SP-M3-2 1.38 1.4

SP-M4-0 0.77 0.8

SP-M4-1 M4 5.40 5.38 7.90 2.00 0.97 1.0 6.9
SP-M4-2 1.38 1.4

SP-M5-0 0.77 0.8

SP-M5-1 M5 6.40 6.33 8.70 2.00 0.97 1.0 7.1
SP-M5-2 1.38 1.4

SP-M6-1 M6 8.75 8.72 11.05 4.08 1.38 1.4 8.6
SP-M8-1 M8 10.50 10.47 12.65 5.47 1.38 1.4 9.7

Doporuéené rozméry matrice

PEMSERTER® anvil A P R R, R,

0Oznaceni do objednavky +0.05 -0.03 max. +0.13 f R\ +

P

8012821 M3 6.48 1.63 0.25 0.13 \ ’
8012823 M4 8.05 2.08 0.25 0.13
8012824 M5 8.84 2.08 0.25 0.13

v =
8012825 M6 11.25 4.14 0.25 0.13
- A ]

8015360 M8 12.83 5.41 0.25 0.13

Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 13



LISOVACIi MATICE
OBOUSTRANNE LicuJici

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ F

Material
Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana

sm

Pouziti
) Hlavné do tenkych hlinikovych plech( (tvrdosti max. HRg 70) *_&\E
) Po osazeni nevy¢niva matice ani na jedné strané

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do @ diry v plechu Min. vzdalenost
objednavky +0.08 in. diry od okraje
0]

F-M2-1 1.53 1.5
M2 4.40 4.35 4.8 6.0

F-M2-2 2.30 2.3

F-M2.5-1 1.53 1.5
M2.5 4.40 4.35 4.8 6.0

F-M2.5-2 2.30 2.3

F-M3-1 1.53 1.5
— M3 4.40 4.35 4.8 6.0

F-M3-2 2.30 2.3

F-M4-1 1.53 1.5
M4 7.40 7.35 7.9 7.2

F-M4-2 2.30 2.3

F-M5-1 1.53 1.5
M5 7.90 7.88 8.7 8.0

F-M5-2 2.30 2.3

F-M6-3 3.10 3.2
F-M6-4 M6 8.75 8.72 9.5 3.90 4.0 8.8

F-M6-5 4.70 4.7

14 V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



LISOVACI MATICE MINIATURNI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SMPS

Provedeni | Montaz

Do plech( tloustky 0,64 mm, montaz ‘

blizko okrajti S| 7 <

Material
Nerezova ocel 18 / 8 (AISI 300), pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HRg 70

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v Min. vzdalenost
objednavky plechu } in. diry od okraje
+0.08
0]
SMPS-M2.5 M2.5 3.80 3.79 5.6 1.4 0.61 0.64 3.7
SMPS-M3 M3 4.25 4.22 5.6 1.4 0.61 0.64 4.3

Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 15



LISOVACIi MATICE SLEPA

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ B, BS

Material f m

) Typ B: Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana r#—

) Typ BS: Nerezova ocel 18/8 (AlSI 300), pasivovana

Pouziti JL, — =
Slepy konec chrani pfed pronikanim necistot apod.
) Typ B: Do plecht tvrdosti max. HR; 80 b
) Typ BS: Do plechd tvrdosti max. HRg 70
Montaz
da 1608
12
shNa
to) r=0.25
E | 5

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky D diryv

plechu
| Nerezova +0.08
0]
bezbarvé ?cel' .
. . |pasivovana|
pasivovana
B-M3-1  BS-M3-1 0.97 1.0
M3 4.25 4.22 6.35 3.84 5.3 8.5 9.6 4.8
B-M3-2 BS-M3-2 1.38 1.4
B-M4-1 BS-M4-1 0.97 1.0
M4 5.40 5.38 7.95 5.20 7.1 9.8 11.2 6.9
B-M4-2  BS-M4-2 1.38 1.4
B-M5-1 BS-M5-1 0.97 1.0
M5 6.40 6.38 8.75 6.02 71 9.8 11.2 71
B-M5-2  BS-M5-2 1.38 1.4
B-M6-1 BS-M6-1 1.38 1.4
M-6 8.75 8.72 11.10 7.80 7.8 12.7 14.3 8.6
B-M6-2 BS-M6-2 2.21 2.3

16 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



LISOVACI MATICE PLOVOUCI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ AS, AC
Provedeni Vale 0,4 mm / celkem 0,8 mm h m
Plovouci vnitfni matice dokaze kompenzovat toleranci pfi
montazi az 0,8 mm B
N

Material S| S| ©
) Typ AS:  Uhlikové ocel, cementovand, pozinkovana,

bezbarvé pasivovana Ly
) Typ AC:  Nerezova ocel 18 / 8 (AISI 300), pasivovana
Pousziti Monaz |
Oba typy do plecht tvrdosti max. HR, 70 ds 1025

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky @ diry v Min.
. = = plechu ’ in. vzdalenost
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel, +0.08 diry od okraje
bezbarvé pasivovana 0
pasivovana
AS-M3-1 AC-M3-1 0.97 1.0
M3 7.40 7.35 7.37 9.14 3.31 7.62
AS-M3-2 AC-M3-2 1.38 1.4
AS-M4-1 AC-M4-1 0.97 1.0
M4 9.40 9.38 9.28 11.18 3.31 8.64
AS-M4-2 AC-M4-2 1.38 1.4
AS-M5-1 AC-M5-1 0.97 1.0
M5 10.30 10.29 10.29 11.94 4.32 9.14
AS-M5-2 AC-M5-2 1.38 1.4
AS-M6-2 AC-M6-2 M6 13.10 13.06 12.96 15.24 5.34 1.38 1.4 10.67

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 17
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LISOVACI MATICE PLOVOUCI

SAMOJISTNA
DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ LAS, LAC
Provedeni Vile 0,4 mm / celkem 0,8 mm h m
) Plovouci vnitini pojistnd matice dokaze kompenzovat toleranci )
pfi montazi az 0,8 mm i N
) Funkce pojistky diky elipsoidnimu tvaru vnitfni matice v horni |
Gasti zavitu S| 5| S-S O
r 2
Material
) Typ LAS: Télo pozinkovana ocel, bezbarvé pasivovana, Monta

matice nerezova ocel 18 / 8 (AlSI 300), pasivovana o013
) Typ LAC:  Télo pozinkovana ocel, matice nerezova ocel 18/ 8 ds +025
(AISI 300), pasivovana

Pouziti
Oba typy do plechd tvrdosti max. HR; 70

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do objednavky @ diry v Min.

. = = plechu b vzdalenost
Ocel pozinkovana,|] Nerezova ocel, +0.08 diry od okraje
bezbarvé pasivovana 0
WESIENE
LAS-M3-1 LAC-M3-1 0.97 1.0
M3 7.40 7.35 7.4 9.14 4.83 7.62
LAS-M3-2 LAC-M3-2 1.38 1.4
LAS-M4-1 LAC-M4-1 0.97 1.0
M4 9.40 9.38 9.3 11.18 5.34 8.64
LAS-M4-2 LAC-M4-2 1.38 1.4
LAS-M5-1 LAC-M5-1 0.97 1.0
M5 10.30 10.29 10.3 11.94 6.86 9.14
LAS-M5-2 LAC-M5-2 1.38 1.4
LAS-M6-2 LAC-M6-2 M6 13.10 13.06 13.0 15.24 7.88 1.38 1.4 10.67

VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



LISOVACI MATICE SAMOJISTNA

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ PL, PLC
., Montaz
Provedeni
da 1028

Funkce pojistky diky integrovanému nylonovému krouzku,
odolnost az do 120 °C

Material

) Typ PL: Ocel tvrzena, pozinkovana,
bezbarvé pasivovana

) Typ PLC: Nerezova ocel 18/8 (AISI 300),
pasivovana

Pouziti
Oba typy do plechd tvrdosti max. HRg 70

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

. = = plechu in. vzdalenost
Ocel pozinkovana,|] Nerezova ocel, +0.08 diry od okraje
bezbarvé pasivovana 0
pasivovana

PL-M3 PLC-M3 M3 6.00 5.98 5.52 7.10 3.56 1.52 1.5-1.8 4.3
PL-M4 PLC-M4 M4 7.50 7.48 7.01 8.60 4.20 1.52 1.5-1.8 5.6
PL-M5 PLC-M5 M5 8.00 7.98 7.52 8.90 4.45 1.52 1.5-1.8 6.4

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz
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LISOVACI MATICE MINIATURNI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ FE, FEO, FEX, FEOX, U, UL

Provedeni
Usporné provedeni diky minimalnim vnéj$im rozmériim
S| A =l
Material Q 2
Nerezova ocel 18/8 (AISI 303), pasivovana, s vrstvou tuhého maziva -
Pouziti L4 Ly
Do plech( tvrdosti max. HRg 70
Montaz
@d, 05
,‘N-} 1
] %
% Z =
1] w
S REENT

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky L, @ diry v Min.
= . max. in. plechu vzdalenost
Nerez_ova oc'el, Nerez_ova oc'el, . +0.08 diry od okraje
ERIITENE] pasivovana 0
1) 2?)
M2

U-M2-12 UL-M2-1 0.76 0.8-0.9 3.60 3.60 2.50 4.07 1.65 2.8
FEOX-M3? FEO-M3 1.02 1.0-1.1

M3 4.37 4.40 3.96 4.88 1.90 3.6
FEX-M3% FE-M3 1.53 1.5-1.8
FEOX-M4% FEO-M4 1.02 1.0-1.1

M4 7.37 7.40 5.23 8.17 2.55 5.2
FEX-M42 FE-M4 1.53 1.5-1.8
FEOX-M52 FEO-M5 1.02 1.0-1.1

M5 7.37 7.40 6.48 8.17 3.05 5.2
FEX-M52 FE-M5 1.53 1.5-1.8
FEX-M6? FE-M6 M6 1.53 1.5-1.8 8.72 8.75 7.72 9.74 3.30 7.1

"'V provedeni bez pojistky 2 Funkce pojistky diky deformaci do elipsy v horni ¢asti zavitu (MIL-N-25027)
3 Kvdli pouzivané vyrobni technologii mlze na zavitovém konci dochazet k mirnému svérnému Gcinku (neplini funkci pojistky).
20 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



MINIATURNI LISOVACI
MATICE PLOVOUCI SAMOJISTNA

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ CFN

Provedeni
Funkce pojistky diky integrovanému nylonovému krouzku

Material
Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 60

Pojistny krouzek

Barva nylonového krouzku

) Palcové zavity: modra Montéz
) Metrické zavity: &erna .,
@ Razidlo
#&5 CFN
UJ Zapusténi

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

palcovy zavit
@ diry v L, d, Min.
in. plechu +0.08 EON0S ) ; . vzdalenost
+0.08 . diry od
0] okraje
440 1

Oznaceni
do
objednavky

0.112-40
CFN-440-1 (#4 - 40) 0.91 3.86 1.02 4.11 4.45 5.16 2.65 2.92
metricky zavit
Oznaceni @ diry v Min.
do in. plechu d . g . vzdalenost

objednavky +0.08 diry od
okraje

CFN-M3-1 M3x0.5 M3 1 0.91 3.86 1.02 411 4.45 5.16 2.65 2.92

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 21
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LISOVACI MATICE SAMOJISTNA

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ SL

Provedeni
Funkce pojistky diky trojitému zarezu v €asti hlavy

Material
Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 80

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v plechu
objednavky +0.08

0

PEM®

do

ds

ds

Min. vzdalenost
diry od okraje

SL-M3-1 0.98 1.0

M3 4.25 4.22 6.30 1.50 4.8
SL-M3-2 1.38 1.4
SL-M4-1 0.98 1.0

M4 5.40 5.38 7.90 2.00 6.9
SL-M4-2 1.38 1.4
SL-M5-1 0.98 1.0

M5 6.40 6.38 8.70 2.00 71
SL-M5-2 1.38 1.4
SL-M6-1 1.38 1.4

M6 8.75 8.72 11.05 4.08 8.6
SL-M6-2 2.21 2.3

VSechny rozméry jsou v mm.
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DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ WN, WNS

Provedeni

) Tfi navafovaci vystupky zarucuji vynikajici elektricky kontakt
a zabranuiji propaleni tenkého plechu

)} Polohovaci kolik usnadriuje vkladani matice a chrani zavit
pred stfikanci, které mohou vznikat pfi navarovani

) Kulaté provedeni je velmi vhodné pro automatické podavani

Material

) Typ WN: Ocel, pomédéna
) Typ WNS:  Nerezova ocel (AISI 302), pasivovana

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

PEM®

Montaz

Navarovaci vystupek .’

@ di

Polohovaci kolik

Ocel, Nerezova ocel, 0

pomédéna pasivovana

WN-M3 WNS-M3 M3 0.77 0.77 4.37 4.40 7.82 1.48
WN-M4 WNS-M4 M4 0.77 0.77 5.51 5.60 9.42 2.58
WN-M5 WNS-M5 M5 0.77 0.77 6.32 6.40 11.18 3.77
WN-M6 WNS-M6 M6 1.22 1.22 8.00 8.10 13.26 4.56
WN-M8* WNS-M8* M8 1.27 1.30 9.45 9.50 14.60 6.60
WN-M10* WNS-M10* M10 1.27 1.30 11.45 11.50 16.50 8.10

* Na objednavku
V8echny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz
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KULATE NYTOVACI MATICE

Typ RHB

Provedeni
Vysokopevnostni lisovaci pouzdra do tenkého plechu s vkladanim
Sroubu z obou stran.

Material
Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

Montaz

Vyvrtejte nebo vyrazte diru a vloZte do ni nytovaci matici a nyt

) Rukou

) S pomoci bézné nytovacky

)} S pouzitim montazniho systému PEMSERTER®3000,
PEMSERTER®2000 a PEMSERTER®4 pro vysokopevnostni spoje

Dalsi délky zavitt a kolikti na objednavku

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

PEM®
h
—
PRIKLAD OBJEDNAVKY
Délka zavitu: M3

Tloustka plechu: 1.5 mm
Oznaceni do objednavky: RHB-M3-16

0znaceni do Tloustka plechu I,
RHB M3 0.8 22 8.0 3.18
RHB M4 1.0 20 6.8 9.5 3.18 6.7
RHB M5 1.5 16 8.0 11.1 3.81 7.9

VSechny rozméry jsou v mm.
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KULATE NYTOVACI MATICE

Typ RMHB PEM®

Provedeni
Vysokopevnostni lisovaci pouzdra do tenkého plechu s vkladanim e
Sroubu z obou stran, v miniaturnim provedeni do omezeného prostoru.

Material
Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

Montaz

Vyvrtejte nebo vyrazte diru a vloZte do ni nytovaci matici a nyt
) Rukou

) S pomoci bézné nytovacky

)} S pouzitim montazniho systému PEMSERTER®3000,

PRIKLAD OBJEDNAVKY

PEMSERTER®2000 a PEMSERTER®4 pro vysokopevnostni spoje Délka zavitu: M3
Tloustka plechu: 1.5 mm
Dalsi délky zavit a kolikil na objednavku Oznageni do objednavky: RMHB-M3-16

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do Tloustka plechu d, I,
RMHB M3 0.8 22 5.6 2.8
RMHB M4 1.0 20 5.4 7.0 3.2 5.4
RMHB M5 1.5 16 6.4 8.5 3.8 6.4

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 25



LISOVACIi SLOUPKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ FH, FHS, FHA

Material
) Typ FH: Ocel tvrzena, pozinkovand, bezbarvé pasivovana -
) Typ FHS: Nerezova ocel 18/8 (AlISI 300), pasivovana
) Typ FHA: Hlinik

d
[
:
|

do

Pouziti

) Typ FH: Do plech( tvrdosti max. HR; 80
) Typ FHS: Do plechd tvrdosti max. HRg 70
) Typ FHA: Do plechd tvrdosti max. HRg 50 Montaz

Poznamka
Do tenkych plechll > 0,5 mm dodavame na objednavku %

typ TFH (M3 az M5)

sm

min. L

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 67

ds Zkosend matrice 0,3 x 90°

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do objednavky D diryv
. = = plechu +0. in. vzdalenost
Ocel pozinkovana,] Nerezova ocel, +0.08 diry od
bezbarvé pasivovana 0 okraje
pasivovana
FH-M2.5-L FHS-M2.5-L FHA-M2.5-L M2.5 2.50 4.1 2.6 1.95 1.0 5.4
FH-M3-L FHS-M3-L FHA-M3-L M3 3.00 4.6 3.1 2.10 1.0 5.6
FH-M4-L FHS-M4-L FHA-M4-L M4 4.00 5.9 41 2.40 1.0 7.2
FH-M5-L FHS-M5-L FHA-M5-L M5 5.00 6.5 5.1 2.70 1.0 7.2
FH-M6-L FHS-M6-L FHA-M6-L M6 6.00 8.2 6.1 3.00 1.6 7.9
FH-M8-L FHS-M8-L - M8 8.00 9.6 8.1 3.70 2.4 9.6

0znaceni do objednavky Kod délky ,,L*
(+0.4)

Ocel pozinkovana,|] Nerezova ocel,

bezbarvé pasivovana

pasivovana

FH-M2.5-L FHS-M2.5-L FHA-M2.5-L 6 8 10 12 15 18 - - - - - - -
FH-M3-L FHS-M3-L FHA-M3-L 6 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 - -
FH-M4-L FHS-M4-L FHA-M4-L 6 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38
FH-M5-L FHS-M5-L FHA-M5-L - 8 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38
FH-M6-L FHS-M6-L FHA-M6-L — - 10 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38
FH-M8-L FHS-M8-L - = - = 12 15 18 20 22 25 28 30 35 38

26 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



LISOVACIi SLOUPKY

DO NEREZOVE OCELI A KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ FH4

L
Material
Tvrzena nerezova ocel (AISI 400), pasivovana —
Pouziti S5 _ 1 e
Specialni sloupky k pouZiti do plechd tvrdosti max. HRg 92

Montaz

\

-

=

Zapusténi

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v plechu Min. vzdalenost
objednavky +0.08 ’ in. diry od okraje

0

FH4-M3-L M3 3.00 4.6 21 1.0 5.6
FH4-M4-L M4 4.00 5.9 2.4 1.0 7.2
FH4-M5-L M5 5.00 6.5 2.7 1.0 7.2
FH4-M6-L M6 6.00 8.2 3.0 1.6 7.9
Kod delky ,L*
objednavky (£0.4)
FH4-M3-L 6 8 10 12 15 18 20 25 - -
FH4-M4-L 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35
FH4-M5-L - 8 10 12 15 18 20 25 30 35
FH4-M6-L - - - 12 15 - 20 25 - -

Doporucéené rozméry matrice

C
C P R, R, B a5
+0.05 +0.025 max. max. A e A /

(gas.‘bﬁz L

M3 3.05 3.81 4.57 0.25 0.08 0.13 i L
M4 4.04 4.95 5.82 0.25 0.08 0.13 ‘
L+3mm ‘
M5 5.08 6.15 7.16 0.25 0.08 0.13 ‘
Mé 6.05 7.87 8.79 0.51 0.08 0.13 ‘

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 27
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LISOVACIi SLOUPKY

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ FHL, FHLS

Provedeni
Lisovaci sloupky k montaZi v blizkosti okrajl

Material

) Typ FHL: Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana
) Typ FHLS: Nerezova ocel 18/8 (AlISI 300), pasivovana
Pouziti

) Typ FHL: Do plechd tvrdosti max. HRg 80

) Typ FHLS: Do plechl tvrdosti max. HRg 70

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

min. L

=1

ds Zkosend matrice 0,3 x 90°

Oznaceni do objednavky @ diry v plechu Min. vzdalenost
. = = +0.8 diry od okraje
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel, )
bezbarvé pasivovana
pasivovana
FHL-M2.5-L FHLS-M2.5-L M2.5 2.50 3.15 2.6 21 1.0 2.8
FHL-M3-L FHLS-M3-L M3 3.00 3.65 3.1 2.1 1.0 3.3
FHL-M4-L FHLS-M4-L M4 4.00 4.65 41 2.4 1.0 4.3
FHL-M5-L FHLS-M5-L M5 5.00 5.90 51 2.7 1.0 5.6

0znaceni do objednavky Kaod délky ,,L“
(£0.4)
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel,
bezbarvé pasivovana

ESIITENE]

FHL-M2.5-L FHLS-M2.5-L 6 8 10 12 15 18 - - - -
FHL-M3-L FHLS-M3-L 6 8 10 12 15 18 20 25 - -
FHL-M4-L FHLS-M4-L 6 8 10 12 15 18 20 25 30 35
FHL-M5-L FHLS-M5-L - 8 10 12 15 18 20 25 30 35

VSechny rozméry jsou v mm.
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LISOVACIi KOLIKY

DO KOVOVYCH MATERIALU

Typ FH, FHS

Material

) Typ FH:  Ocel tvrzend, pozinkovana, bezbarvé pasivovana
) Typ FHS: Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana
Pouziti

) Typ FH: Do plechd tvrdosti max. HR; 80

) Typ FHS: Do plech tvrdosti max. HRg 70

) Do pleché tvrdosti max. HRg 50, na objednavku hlinikové koliky

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

PEM®

-2

Montaz
Voo
o
D\ J i
]
-
£
IS
ds

Oznaceni do objednavky @ diry v plechu Min. vzdalenost
. = = +0.8 diry od okraje
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel, 0
bezbarvé pasivovana
pasivovana
FH-3MM-L FHS-3-L 3 3.50 5.3 3.6 2.30 1.0 6.4
FH-4MM-L FHS-4-L 4 410 6.0 4.2 2.30 1.0 71
FH-5MM-L FHS-5-L 5 5.50 7.5 5.6 2.55 1.0 7.6
FH-6MM-L - 6 6.50 8.6 6.6 3.40 1.6 7.9

0znaceni do objednavky Kaod délky ,,L“
(0,4)
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel,
bezbarvé pasivovana

ESIITENE]

FH-3MM-L FHS-3-L 6 8 10 12 15 18 20 25 30 -
FH-4MM-L FHS-4-L - 8 10 12 15 18 20 25 30 35
FH-5MM-L FHS-5-L - 8 10 12 15 18 20 25 30 35
FH-6MM-L - Na objednavku

V8echny rozméry jsou v mm.
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LISOVACIi VODIVE KOLIKY

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ TPS

Provedeni
Lisovaci vodivé koliky se zkosenym koncem

Material
Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HRg 70

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do
objednavky

@ diry v plechu
+0.08
(0]

PEM®

dy dp+—f - —— - —— — [

el

Min. vzdalenost
diry od okraje

TPS-3MM-L 3 3.50 2.05 5.20 2.29 1.0 6.4
TPS-4MM-L 4 4.50 2.82 6.12 2.29 1.0 71
TPS-5MM-L 5 5.50 3.53 7.19 2.29 1.0 7.6
TPS-6MM-L 6 6.50 4.24 8.13 2.29 1.0 7.9
Kod délky ,L*

objednavky (£0,4)

TPS-3MM-L 8 10 12 16 -

TPS-AMM-L 8 10 12 16 -

TPS-5MM-L - 10 12 16 20

TPS-6MM-L - - 12 16 20

Doporuéené rozméry matrice (metric)

A £0.05 C =0.05

1-1.7 3.88
3 3.13
>1.7 *
1-1.7 4.88 60°
4 413
>1.7 * A
© ©
1-1.8 5.89 ‘ ‘
5 5.13 | ‘
>1.8 * \ \
1-1.9 6.89 ‘ L+3,2mm ‘ L +3,2mm
6 6.13 | |
>1.9 x \ | J
I I

* Bez zapusténi
VSechny rozméry jsou v mm.
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DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®

Typ MPP

Montaz
Material }
Tvrzena nerezova ocel (A286)
Pouziti g @ ol T 1( | | B
Specialni koliky k pouziti do plechd tvrdosti max. HRg 92 ) l‘ i _lt 5 S—— ( e
f

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do @ diry v plechu Min. vzdalenost
objednavky +0.025 . in. diry od okraje

0

MPP-1MM-L 1 1.05 0.70 1.60 0.5 2.05

MPP-1.5MM-L 15 1.55 1.03 2.24 0.5 2.60

MPP-2MM-L 2 2.05 1.36 3.02 0.5 4.40

Oznaceni do Kod délky ,,L*
objednavky (£0.15)

MPP-1MM-L 2 3 4 5 = - =

MPP-1.5MM-L = 3 4 5 6 8 =

MPP-2MM-L = - 4 5 6 8 10

Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 31



LISOVACIi SLOUPKY PRO VETSi NAMAHANI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ HFH, HFHS

Provedeni

a
Lisovaci sloupky se zavitem pro extrémné vysokou odolnost proti . "_—‘
vykrouceni a vytrzeni
S <
Material
) Typ HFH: Ocel tvrzena, pozinkovand, bezbarvé pasivovana - N 3

(na objednavku i dal$i povrchové upravy)

) Typ HFHS:  Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana |
Pouziti Montés
) Typ HFH: Do plech( tvrdosti max. HR 85 ontaz
) Typ HFHS: Do plechd tvrdosti max. HRg 70 ‘

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 68

sm

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do objednavky @ diryv Min. vzdalenost
. = = plechu in. diry od okraje
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel, +0.13
bezbarvé pasivovana 0
pasivovana
HFH-M5-L HFHS-M5-L M5 5.00 7.8 51 2.7 1.14 1.3 10.7
HFH-M6-L HFHS-M6-L M6 6.00 9.4 6.1 2.8 1.27 1.5 11.5
HFH-M8-L HFHS-M8-L M8 8.00 12.5 8.1 3.5 1.78 2.0 12.7
HFH-M10-L HFHS-M10-L M10 10.00 15.7 10.1 4.1 2.29 2.3 13.7

0znaceni do objednavky Kod délky ,L,”
(£0.4)

Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel,

bezbarvé pasivovana
ECIITENE]
HFH-M5-L, HFHS-M5-L, 15 20 25 30 35 40 50
HFH-M6-L, HFHS-M6-L, 15 20 25 30 35 40 50
HFH-M8-L, HFHS-M8-L, 15 20 25 30 35 40 50
HFH-M10-L, HFHS-M10-L, 15 20 25 30 35 40 50
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LISOVACIi SLOUPKY PRO VETSi NAMAHANI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ HFHD, HFHDS

Provedeni pribl. 45°
Stejné provedeni jako modely HFH a HFHS, ale se stredicim
hrotem pro automatickou montaz

Material

) Typ HFHD: Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivo-
vana, (dalsi povrchova uprava na objednavku)

) Typ HFHDS: Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana

Pouziti
) Typ HFHD: Do plecht tvrdosti max. HRg 85
) Typ HFHDS: Do plech( tvrdosti max. HRg 70

Montaz

Poznamka ‘

L,: Celkovou délku vypocitate podle délky standardniho
provedeni HFH a HFHS. Plati to i pro rozméry d2, sm,aat
na str. 32.

sSm

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 68

el

L |

Na objednavku stredici hrot MAThread®

Sloupky HFHD Ize na objednavku vyrabét i se stfedicim
hrotem MAThread®.

Ten zabranuje zpfi¢eni montazni matice pfi naSroubovavani a
umoznuje pouzivat i kratsi délky.

Zavit montazni matice se ,,chytne“ okamzité, jakmile se dotkne
hrotu MAThread®. SniZzuje hmotnost.

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky
Ocel pozinkovana, Nerezova ocel,
bezbarvé pasivovana passivated
M5

HFHD-M5-L HFHDS-M5-L 3.66 5.1 1.78
HFHD-M6-L HFHDS-M6-L M6 4.37 6.1 2.03
HFHD-M8-L HFHDS-M8-L M8 6.05 8.1 2.67
HFHD-M10-L HFHDS-M10-L M10 7.72 10.1 3.43

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz
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LISOVACIi SLOUPKY PRO VETSi NAMAHANI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ HFE

Provedeni
Lisovaci zavitové sloupky do tenkych plechd jako typ HFH, ale
s vétsSim prlmérem hlavy pro vy$si odolnost proti vytrzeni.

Material
Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana
(dalsi povrchova Uprava na objednavku)

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 85

Montaz

Pevnosti a momenty viz technickd data na str. 69

sm

Zapustit matici

d 0,3 x 90° do plechu
3
- tloustky < 1,5 mm

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v plechu Min. vzdalenost
objednavky +0.13 in. diry od okraje

0

HFE-M5-L M5 5.00 9.60 5.1 2.6 1.35 1.0 10.0
HFE-M6-L M6 6.00 11.35 6.1 2.8 1.52 1.0 1.5
HFE-M8-L M8 8.00 15.30 8.1 3.3 2.13 1.5 14.5
Length code “L,”
objednavky (£0.4)
HFE-M5-L, 15 20 25 30 35 40 50
HFE-M6-L, 15 20 25 30 35 40 50
HFE-M8-L, 15 20 25 30 35 40 50
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DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ HFED

pribl. 45°

Provedeni "a"i -
Lisovaci sloupky do tenkych plech(, jako typ HFHD, ale s
vét8im prdmérem hlavy pro vy$si odolnost proti vytrzeni.

dg
d2

Material
Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana
(dalsi povrchova Uprava na objednavku) Ly —

Lq

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HRg 85 .
Montaz
Poznamka ‘
L,: Celkovou délku vypocitate podle délky standardniho
provedeni HFE. Plati to i pro rozméry d,, sm, a a t na str. 34.

sm

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 69

Na objednavku stredici hrot MAThread®

Sloupky HFED lIze na objednavku vyrabét i se stfedicim hrotem
MAThread®.

Ten zabranuje zpfi¢eni montazni matice pfi naSroubovavani a
umoznuje pouzivat i krat$i délky.

Zavit montazni matice se ,,chytne“ okamzité, jakmile se dotkne
hrotu MAThread®. Snizuje hmotnost.

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky

HFED-M5-L M5 3.66 5.1 1.78
HFED-M6-L M6 4.37 6.1 2.03
HFED-M8-L M8 6.05 8.1 2.67

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz
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LISOVACIi SLOUPKY SE ZAVITEM
S HRUBYM STOUPANIM

DO KOVOVYCH MATERIALU
Provedeni se zavitem s hrubym stoupanim

Material - L
Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

viar A
Pouziti d,

PEM®

Montaz

Do plech( tvrdosti max. HR; 80

Dalsi délky na objednavku

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do
objednavky

@ diry v plechu
+0.08
(0]

YQE-12958 5x1.6 5.20 6.50 5.2 4.0

Min. vzdalenost
diry od okraje

17.5 7.2

YQE-15201 5x1.6 5.20 6.50 5.2 4.0

15.2 7.2

PLASTOVE MATICE K UPEVNENI

=

Oznaceni do
objednavky
10 16

P 0672 POM 10.0 —d;—

P 1472 PA 6 30% GF 10 12 6.5

P 1596 PA 66 30% GF 10 18 11.0

(&

VSechny rozméry jsou v mm.
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LISOVACIi SLOUPKY DO SLEPYCH DER

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ CHA, CHC, CFHA, CFHC
Provedeni Montaz
Pro neviditelnou montaz, predevsim typovych $titkd, ‘
Gelnich panell nebo féliovych klavesnic ] 8

3| s :_______5‘ __¥ Hioubka
Material N - E ¥ slepé diry
) Typ CHA, CFHA:  Hlinik ) B :
) Typ CHC, CFHC:  Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana 16 L+6mm
Pouziti | h L

) Typ CHA, CFHA: Do plecht tvrdosti max. HR 50
) Typ CHC, CFHC: Do plecht tvrdosti max. HRg 70

Poznamka

) Prlmér vrtané hlavy ve spojovaném kusu by mél byt max. d, + 0,5 mm

) Objednejte si dvoubfitou stfedovou valcovou ¢elni frézu HSS pro
odpovidajici pramér dér

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky

Nerezova ocel,

Hloubka d; Min.
slepé +0.25 in. vzdalenost
diry x min. diry od okraje

pasivovana

CHA-M3-L CHC-M3-L 1.10 1.04 1.6

M3 440 —— 435 5.21 3.4 4.0
CFHA-M3-L CFHC-M3-L 1.91 1.80 2.4
CHA-M4-L CHC-M4-L 1.10 1.04 1.6

M4 7.40 E— 7.35 8.33 4.4 5.6
CFHA-M4-L CFHC-M4-L 1.91 1.80 2.4
CFHA-M5-L CFHC-M5-L M5 7.95 1.91 7.90 8.89 5.4 1.80 2.4 6.4
CFHA-M6-L CFHC-M6-L M6* 8.75 1.91 8.72 9.80 6.4 1.80 2.4 7.5

0znaceni do objednavky Kod délky ,,L“

(£0.4)
Nerezova ocel,
passivated

CHA-M3-L CFHA-M3-L CHC-M3-L CFHC-M3-L 6 8 10 12 16 20 -
CHA-M4-L CFHA-M4-L CHC-M4-L CFHC-M4-L 6 8 10 12 16 20 25
- CFHA-M5-L - CFHC-M5-L - = 10 12 16 20 25
- CFHA-M6-L - CFHC-M6-L - = - = 16 20 25

* Na objednavku
V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 37
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DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ CSS, CSOS

Provedeni
Pro neviditelnou montaz, pfedevsim typovych $titkd,
Gelnich panell nebo féliovych klavesnic

Material
Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HRg 70

Poznamka

) Pouzdra délky > 10 mm maji slepy konec

) Objedneijte si dvoubfitou stfedovou véalcovou éelni
frézu HSS pro odpovidajici primér dér

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

PEM®

€s0s

Provedeni hlavy

Montaz
m —1  Hioubka
' T 1 o
i slepé diry
L+6mm
lda_]

Oznaceni do Hloubka Min.
objednavky slepé vzdalenost
diry x min. diry od
okraje
CSS-M3-L 1.10 1.04 1.6
E— M3 5.40 — 539 4.20 4.33 6.35 5.0 4.8
CS0S-M3-L 1.91 1.83 2.4
CSS-M4-L 1.10 1.04 1.6
— M4 7.95 — 7.90 6.23 6.36 8.74 6.5 6.4
CS0S-M4-L 1.91 1.83 2.4
CS0S-M5-L M5 8.75 1.91 8.72 7.37 7.50 9.53 9.6 1.83 2.4 7.2
CS0S-M6-L M6 9.90 1.91 9.89 9.00 9.13 11.11 9.6 1.83 2.4 9.5

0znaceni do objednavky Kod délky ,,L*“
(+0.05
-0.13)
CSS-M3-L 4 6 8 10 12 - - -
CS0S-M3-L 4 6 8 10 12 - - -
CSS-M4-L 4 6 8 10 12 16 20 -
CS0S-M4-L 4 6 8 10 12 16 20 -
CS0S-M5-L Na objednavku
CS0S-M6-L Na objednavku

VSechny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz



LISOVACi POUZDRA

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ DSOS

Provedeni
Vhodné zejména do konektorl (zastrcky kolikového a zdifkového typu)

Material
Nerezova ocel (AISI 300), pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HRg 70

Poznamka
Srouby se zavitem UNC 4-40 na objednavku

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do
objednavky

@ diry v plechu d,
+0.2
(0]

PEM®

Systém oznadovani PEM:
3 drazky = metricky zavit
2 drazky = palcovy zavit

|

O)

Z)

Montaz

\

Ek
@ .[

Min. vzdalenost
diry od okraje

DS0S-M3-6.35 6.35
M3 4.20 4.19 4.92 1.0 3.2

DS0S-M3-7 7.00

DS0S-440-250 6.35
UNC 4-40 4.20 4.19 4.92 1.0 3.2

DS0S-440-275 7.00

Technicka data

Utahovaci moment

Sroubu Nm Sila na vtlaéeni Sila na vytlaéeni
N Nm

max. 0.44 ~4500 ~223 ~1.1

Utahovaci moment

Sroubu Nm Sila na vtlaceni Sila na vytlaceni
N Nm

max. 0.44 ~5800 ~334 ~1.1

V8echny rozméry jsou v mm.

Velikost vyfezu a umisténi diry zvolte
podle konektoru

) www.kvt-fastening.cz
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LISOVACi POUZDRA

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SO, SOS

Material L

) Typ SO: Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana

) Typ SOS: Nerezova ocel 18/8 (AISI 303), pasivovana ﬂ

) Na objednavku hlinik -

r%
-
d

Pousziti - ~1
) Typ SO: Do plecht tvrdosti max. HR; 80 SW L—

) Typ SOS: Do plechd tvrdosti max. HRg 70
) Typ SO4 do plechl > HR; 80

Montaz

Pevnosti a momenty viz technicka data na str. 70 |l

sm
ATi
‘ min. L

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do objednavky D diryv Min. vzdalenost
. = = plechu in. diry od okraje
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel, +0.08
bezbarvé pasivovana 0

pasivovana

S0-M2-L - M2 4.20 2.50 4.20 4.4 4.8 1.0 6.0
S0-M2.5-L S0S-M2.5-L M2.5 4.20 3.20 4.20 4.4 4.8 1.0 6.0
S0-M3-L S0S-M3-L 4.20 4.20 4.4 4.8 6.0

M3 E— 3.20 1.0 T —
S0-3.5 M3-L S0S-3.5 M3-L 5.40 5.39 5.6 6.4 6.8
S0-M4-L S0S-M4-L M4 7.20 4.80 712 7.3 7.9 1.3 8.0
S0-M5-L S0S-M5-L M5 7.20 5.35 712 7.3 7.9 1.3 8.0
Oznaceni do objednavky Kod délky ,,L*
(+0.05
Ocel pozinkovana,| Nerezova ocel, SUAK)
bezbarvé pasivovana

pasivovana

SO-M2-L - - 4 - 6 - 8 10 12 - = - = - =
S0-M2.5-L S0S-M2.5-L - 4 - 6 - 8 10 12 - - - - - -
S0-M3-L S0S-M3-L 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 - - -
S0-3.5 M3-L S0S-3.5 M3-L 3 4 5 6 7 8 10 12 14 16 18 - - -
S0-M4-L S0S-M4-L 3 4 - 6 - 8 10 12 14 16 18 20 22 25
S0-M5-L S0S-M5-L - 4 - 6 - 8 10 12 14 16 18 20 22 25
Délka bez zavitu b = 0,25 - - - - - - 4 4 4 8 8 8 11 11
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LISOVACi POUZDRA

DO NEREZOVE OCELI A KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SO4

Material L

Tvrzena nerezova ocel (AISI 400), pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 88

r%

i
=

L&

sm
ATi
‘ min. L

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do
objednavky

@ diry v plechu Min. vzdalenost
+0.08 in. diry od okraje

0

S04-M3-L 4.20 4.19 4.4 4.8 6.0
M3 D 3.25 1.0

$04-3.5-M3-L 5.40 5.39 5.6 6.4 7.1

S04-M4-L M4 7.20 4.80 7.12 7.3 7.9 1.3 8.4

S04-M5-L M5 7.20 5.35 7.12 7.3 7.9 1.3 8.4

Oznaceni do objednavky Kaod délky ,,L*“

(+0.05

-0.13)
S04-M3-L 3 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -
S04-3.5-M3-L 3 4 6 8 10 12 14 16 18 - - -
S04-M4-L - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
S04-M5-L - 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
Délka bez zavitu b = 0,25 0 0 0 0 4 4 4 8 8 8 11 11
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MINIATURNI LISOVACIi POUZDRA
DO SLEPYCH DER

DO NEREZOVE OCELI A KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ MSO4

Material §

Tvrzena nerezova ocel (AISI 400), pasivovana T '\\ ' ,I '!””I

Pouziti E

Do plech( tvrdosti max. HR; 88

Montaz
' /‘1iiL

(= d4 —

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v plechu Min. vzdalenost
objednavky +0.05 in. diry od okraje

0

MS04-M1-L M1 2.41 2.39 3.18 2.46 - 2.51 0.4 2.3
MS04-M1.2-L M1.2 2.41 2.39 3.18 2.46 - 2.51 0.4 2.3
MS04-M1.4-L M1.4 2.41 2.39 3.18 2.46 - 2.51 0.4 2.3
MS04-M1.6-L M1.6 2.41 2.39 3.18 2.46 - 2.51 0.4 2.3
MS04-M2-L M2 3.18 3.16 3.96 3.22-3.27 0.4 3.0

0znaceni do Kod délky ,L*
objednavky (+0.05
-0.08)
MS04-M1-L 2 3
MS04-M1.2-L 2 3
MS04-M1.4-L 2 3
MS04-M1.6-L 2 3
MS04-M2-L 2 3
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LISOVACIi POUZDRA ZAVRENA

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ BSO, BSOS

PEM®
Material L
) Typ BSO: Ocel tvrzena, pozinkovana, ‘
.

bezbarvé pasivovana

) Typ BSOS: Nerezova ocel 18/8 (AISI 303), 5 ﬂ .
passivated |
) Na objednavku hlinik
swW ‘ t

Pouziti
) Typ BSO: Do plecht tvrdosti max. HRg 80

) Typ BSOS: Do plechi tvrdosti max. HRg 70 Montaz
) Typ BSO4 do plechd > HR; 80 ‘
Pevnosti a momenty viz technickd data na str. 70 g%
—
Nk
o]

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky @ diry v plechu Min. vzdalenost
. = +0.8 in. diry od okraje
Ocel pozinkovana, .
o Nerezova ocel,
bezbarvé . P
. . pasivovana
pasivovana
BS0-M3-L BS0S-M3-L 4.20 4.19 4.4 4.8 6.0
M3 1.0
BS0-3.5 M3-L BS0S-3.5 M3-L 5.40 5.39 5.6 6.4 6.8
BS0-M4-L BS0S-M4-L M4 7.20 7.12 7.3 7.9 1.3 8.0
BS0-M5-L BS0S-M5-L M5 7.20 712 7.3 7.9 1.3 8.0

Oznaceni do objednavky Kaod délky ,,L“
(+0.05
Ocel pozinkovana, . -0.13)
o Nerezova ocel,
bezbarvé . .
. . pasivovana
pasivovana
BS0-M3-L BS0S-M3-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
BS0-3.5 M3-L BS0S-3.5 M3-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
BS0-M4-L BS0S-M4-L 6* 8 10 12 14 16 18 20 22 25
BS0-M5-L BS0S-M5-L - 8 10 12 14 16 18 20 22 25
Hloubka zavitu t,,;, 3.2 4 4 5 6.5 6.5 9.5 9.5 9.5 9.5

* Na objednavku
Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 43



LISOVACIi POUZDRA ZAVRENA

DO NEREZOVE OCELI A KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ BSO4
Material Montaz

L
Tvrzend nerezova ocel (AISI 400), passivated r—" ‘

Pouziti E oo
Do plechd tvrdosti max. HR; 88 w T ‘
L&, L#, _do |

do
d

min. L

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

@ diry v plechu Min. vzdalenost
+0.08 in. diry od okraje

0znaceni do
objednavky

0

BS04-M3-L 4.20 4.19 4.4 4.8 6.0
M3 1.0

BS04-3.5-M3-L 5.40 5.39 5.6 6.4 7.1

BS04-M4-L M4 7.20 7.12 7.3 7.9 1.3 8.4

BS04-M5-L M5 7.20 7.12 7.3 7.9 1.3 8.4

Oznaceni do Kod délky ,,L*“
objednavky (+0.05
-0.08)
BS04-M3-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
BS04-3.5-M3-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
BS04-M4-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
BS04-M5-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25
Hloubka zavitu t ., 3.2 4 4 5 6.5 6.5 9.5 9.5 9.5 9.5
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LISOVACIi POUZDRA OTEVRENA

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SOSG
Provedeni Kontaktni hroty Moitéi
Pouzdra pro pevny spoj /\ q\ , B
I 4 £

Material ﬁ m g 4 o m "’i
Nerezova ocel 18/8 (AISI 300), passivated \K / F

L, ﬂ |« g
Pouziti - L -
Do plech( tvrdosti max. HRg 70 2 d,

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

@ diry v plechu Min. vzdalenost
+0.08 ) in. diry od okraje

0znaceni do
objednavky

0

S0SG-3.5M3-L M3 5.40 5.39 5.5 6.4 1 0.76 6.80

0znaceni do Kod délky ,,L*
objednavky (+0.25

S0SG-3.5M3-L 6 8 10 12

Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 45
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LISOVACIi SROUBY NEZTRATITELNE

S NiZKYM PROFILEM

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ PF30

Provedeni

) Jednodilné spojovaci prvky s nizkym profilem, pruzinové

)} Vhodné jako neztratitelné Srouby pro rychlou montaz a
demontaz krytl, klapek apod.

) Diky nizkému profilu se daji pouzivat do plecht uz od
tloustky 1,0 mm

Material
Poniklovana ocel

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 60

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do D diryv
objednavky plechu
+0.08
0]

PEM®

Montaz

¥

min. 9

=

@ zavitu + 0,2 mm

Min.
vzdalenost

diry od
okraje

PF31-M3-30 0.97 1.0

————— M3 5.50 10.31 5.48 7.62 5.13 8.26 15.11 6.60
PF32-M3-30 1.48 1.5
PF31-M4-30 0.97 1.0

——— M4 6.40 11.89 6.38 7.62 5.26 8.38 15.24 7.37
PF32-M4-30 1.48 1.5
PF31-M5-30 0.97 1.0

————— M5 8.00 13.46 7.98 7.62 5.59 8.51 15.37 8.38
PF32-M5-30 1.48 1.5
PF32-M6-35 M6 9.50 15.88 9.48 1.48 1.5 8.89 6.12 9.78 17.15 9.65

VSechny rozméry jsou v mm.
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LISOVACIi SROUBY RYCHLOUPINACI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ PFC2

Provedeni
) Jednodilné spojovaci prvky, pruzinové
)} Vhodné jako neztratitelné Srouby pro rychlou montaz a

demontaz krytl, klapek apod. Nylonowy
krouzek
Material
Sroub, lisovaci pouzdro a pruzina nerezova ocel 18/ 8 g
. . ) y
(AISI 300), pasivovana Presah v d ©
otevrené
Pouziti poloze
Do plech( tvrdosti max. HRg 70
Montaz
L/

B T

Q*;* min. 1.5 mm

min. gl

AN

Nosnéa —T napf. lisovaci '
deska pro dh matice PEM d, +0.2 mm
zaSroubovan{

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do D diryv Min.
objednavky plechu . : g s vzdalenost
+0.08 diry od okraje
0

PFC2-M3-40 6.4 0.0

— M3 6.75 6.71 7.92 1.83 9.14 13.72 6.35
PFC2-M3-62 9.5 3.2
PFC2-M4-50 7.9 0.0
PFG2-M4-72 M4 7.95 11.1 3.2 7.90 9.53 2.08 11.43 17.53 7.87
PFC2-M4-94 14.3 6.4
PFC2-M5-50 7.9 0.0
PFC2-M5-72 M5 8.75 111 3.2 8.72 10.31 2.08 11.47 17.53 8.63
PFC2-M5-94 14.3 6.4
PFC2-M6-60 9.5 0.0
PFC2-M6-82 M6 10.50 12.7 3.2 10.47 11.89 2.46 14.73 22.35 9.65
PFC2-M6-04 15.9 6.4
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LISOVACIi SROUBY RYCHLOUPINACI

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ PF11

ds
Provedeni ﬁ j

) Jednodilné spojovaci prvky, pruzinove, w
s kfizovou drazkou Phillips T
)} Vhodné jako neztratitelné Srouby pro rychlou montaz a
demontaz krytd, klapek apod. te

e

Material |
Ryhovana hlava  Hlinik

Lisovaci pouzdro: Ocel pozinkovana, h 7
Pruzina: Nerezova ocel, pasivovana =g,
Sroub: Tvrzena nerezova ocel (AISI 400)

Montaz

Pouziti ‘

Do plech( tvrdosti max. HR; 80 r\%
1
a ] sm
R
min. g

- =
dy + 0.2 mm

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaéeni do @ diryv Min.
objednavky plechu . in. . ; vzdalenost
+0.08 diry od

(0] okraje

PF11-M3-0 4.32 0.00
PF11-M3-1 M3 5.56 5.54 10.59 0.92 0.92 5.84 1.52 7.87 11.43 7.1
PF11-M3-2 7.37 3.05
PF11-M4-0 5.84 0.00
PF11-M4-1 M4 7.92 7.90 13.06 0.92 0.92 7.37 1.52 11.43 16.26 8.38
PF11-M4-2 8.89 3.05
PF11-M5-0 5.84 0.00
PF11-M5-1 M5 7.92 7.90 13.06 0.92 0.92 7.37 1.52 11.43 16.26 8.38
PF11-M5-2 8.89 3.05
PF11-M6-0 7.37 0.00
PF11-M6-1 Mé 9.53 9.50 14.61 0.92 0.92 8.89 1.52 13.46 20.07 11.68
PF11-M6-2 10.41 3.05
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LISOVACIi SROUBY RYCHLOUPINACI

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ PFHV

Provedeni

)} Jednodilné spojovaci prvky, pruzinove,
s kFizovou drazkou Phillips

)} Vhodné jako neztratitelné Srouby pro rychlou montaz a
demontaz krytd, klapek apod.

Material
Sroub a lisovaci pouzdro poniklovana ocel

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 60

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do
objednavky plechu

PEM®

Montaz

}

min. g

-

d;+ 0.2 mm

Min.
vzdale-
nost diry
od okraje

PFHV-M3-0 5.55 0.0

M3 5.50 0.92 5.49 6.95 0.92 2.03 6.69 11.25 5.8
PFHV-M3-1 7.56 1.9
PFHV-M4-0 6.59 0.0

M4 6.40 0.92 6.38 7.85 0.92 2.79 8.50 14.10 6.7
PFHV-M4-1 9.39 2.7

V8echny rozméry jsou v mm.
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LISOVACIi SROUBY NEZTRATITELNE

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SCBJ, SCB

Provedeni
Neztratitelny Sroub, zadné dalsi dily nejsou potreba

Material
Ocel tvrzena, pozinkovana, bezbarvé pasivovana

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 80, min. tloustka plechu 1,0 mm

SCB

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznacem do oblednavky @ diry v plechu d, Min. vzdalenost
+0.08 +0.25 diry od okraje

SCBJ-M3-L SCB-M3-L 6.60 2.03 3.30
SCBJ-M4-L SCB-M4-L M4 4.0 8.28 2.03 5.00
SCBJ
0znaceni do objednavky Kaod délky ,,L“
SCBJ (£0.4)
SCBJ-M3-L 10.0 12.0
SCBJ-M4-L 6.0 10.0 12.0
Délka zavitu t 3.7 7.7 9.7
0znaceni do objednavky Kaod délky ,,L“
SCB (£0.4)
SCB-M3-L - 12.0
SCB-M4-L - - 12.0
Délka zavitu t - - 3.3

Rozméry razidla a matrice

6.86 - 7.11 1.85-1.88 3.03 -3.11

M4 8.53 -8.79 1.85-1.88 4.03 - 4.11
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LISOVACI DISTANCNI PODLOZKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SSA, SSC, SSS

Provedeni
Podlozky se pouzivaji pro rychlou montaz a demontaz desek s ]

tisténymi spoji, kryt apod.

34.78
|
|
\
|
!

+0.13

Jmax 5.39

iy 3.58 N
Material +0.13 Ly 2635

) Typ SSA:  Hlinik £0.13
) Typ SSC: Nerezova ocel (AISI 400), passivated
) Typ SSS:  Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

d3 min. 2.5

Pouziti
) Typ SSA: Do plech(l tvrdosti max. HR; 50 o _|;|‘|3 Q;% Pohybiva deska

) Typ SSC: Do plechd tvrdosti max. HRg 70
) Typ SSS: Do plechd tvrdosti max. HR; 60 _ ‘

= | A ‘ ! Z&kladni deska
Sﬂy ‘ Tolerance + 0,1 min. 6.6

) Sila pfi prvnim nasazeni pohyblivé desky
Typ SSA =max. 58 N <d—d
Typ SSC = max. 89 N
Typ SSS = max. 89 N

) Sila pfi prvni demontazi !
Typ SSA =min. 13N
Typ SSC = min. 27 N L,E
Typ SSS =min. 27 N E

) Sila pfi patnacté demontazi \
Typ SSA =min. 4N | 255401
Typ SSC =min. 9N
Typ SSS=min. 9N

sm

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky Jmenovity @ Zakladni Pohybliva
deska deska

Nerezova ocel, | Ocel pozinkova- 2d, @d,
pasivovana na, bezbarvé +0.08 +0.08
pasivovana 0] (0]

SSA-4MM-8 SSC-4MM-8 $§S-4MM-8 8 13
SSA-4MM-10 SSC-4MM-10 $SS-4MM-10 10 15
SSA-4MM-12 SSC-4MM-12 $SS-4MM-12 12 17
SSA-4MM-14 $SC-4MM-14 $SS-4MM-14 14 19
SSA-4MM-16 $SC-4MM-16 $SS-4MM-16 4 5.40 4.0 16 21 1.0 1.0-1.8
SSA-4MM-18 SSC-4MM-18 $SS-4MM-18 18 23
SSA-4MM-20 SSC-4MM-20 $SS-4MM-20 20 25
SSA-4MM-22 $SC-4MM-22 $SS-4MM-22 22 27
SSA-4MM-25 SSC-4MM-25 $SS-4MM-25 25 30
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LISOVACI DISTANCNI PODLOZKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SKC

Provedeni Montdz
Podlozky se pouzivaji pro rychlou montaz ‘

a demontaZ desek s tisténymi spoji, krytl apod.

. a L
Material 7| i ) :
Nerezova ocel 18/8 (AlSI 300), passivated ) ] . |
s\ S| Vorrozrs-7 518 = i
Pouziti 1 T
Do plechd tvrdosti max. HRg 70 b— |
t

PRIKLAD OBJEDNAVKY
Tloustka krytu: 2 mm
Vzdalenost: 18 mm

Oznaceni do objednavky: SKC-61,5-20

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do

objednavky

SKC-61.5-L 4.5 6.35 5.5 5.39 2.51 1.72 2.75

Oznaceni do Kod délky ,L*

objednavky (0
-0.13)

SKC-61.5-L 6 8 10 12 14 16 18 20 22 25

NMin. vzdal. okraje od stredu diry
I‘" Dira v desce s tistenymi spoji ds

/

| Deska s tisténymi spoji ' d>
_/ TA
@ diry !

v plechu

NN I I AN\ S I ANS

Toleranceu  Min. vzdal.
vzdalenosti okraje od stfedu
diry diry

Deska s tisténymi spoji

@ diry v plechu Min. vzdalenost | Tolerance u Dira v desce s tiSténymi spoji Min. Sila desky s

+0.08 in. diry od okraje | vzdalenosti diry vzdalenost | tisténymi spoji

od okraje d, d, diry od okraje
+0.08 | £0.08

SKC-61.5 5.40 1.0 6.6 +0.13 3 5 3.75 4.1 1.45-1.62
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LISOVACIi VODIVE KOLIKY RADSOK®

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ Radsok®

Provedeni Montaz
Lisovaci vodivé koliky navrzené specialné pro
silnoproudé systémy konektorii Radsok®

L,

Postfibrena ocel d,

Material 4\ ¢ d,
\V

T

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HR; 80 sw B L) T

Dalsi velikosti na objednavku dy

SYSTEM SILNOPROUDYCH KONEKTORU
RADSOK®

Ovérené a schvalené podle zkuSebnich smérnic AK pro
konektory do automobild.

Dal$i informace a technicka data jsou k dispozici na
internetové strance némeckého poskytovatele licence
spole¢nosti Amphenol-Tuchel Electronics GmbH, at
www.amphenol.info.

Priklad pouZziti

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do @ diry v
objednavky plechu
+0.08
0]
YQE-14928 29P 3.6 3.6 2.6 3.7 4.8 1.0 17.8 15.6 2.2 1.25 3.7
YQE-15324 29P 6.0 6.0 5.0 6.1 71 1.5 36.0 33.0 3.0 1.50 6.1
YQE-16180 29P 8.0 8.0 7.0 8.1 9.5 2.0 37.0 34.0 3.0 1.50 8.1

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz
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LISOVACi PLOCHE UZEMNOVACI KOLIKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ Grounding Post

Material L,
Pocinovana ocel

|
e Ty & "
go pletchﬁ tvrdosti max. HRg 80 Y - U { \L-J/ ¢ N T

—
Poznamka L, b 0
Rozméry kolikl podle DIN 46342. —

Vyuzijte vyhody lisovacich spojovacich prvk( i u tradi¢nich
uzemnovacich obvod(.

Priklad pouziti

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do @ diry v plechu L, L Min. vzdalenost
objednavky +0.08 +0.5 in. diry od okraje
0
6.4 14.0 10.0

KVT-6.3-14 6.3x0.8 6.4 8.0 0.8 7.2
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LISOVACIi UPEVNOVACI KROUZKY

NA KABELY
DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ TD
Provedeni ‘ ’ If_
) KrouZek k upevnéni kabelovych svorek apod. J

)} Umoznuije licujici uzaviené vlisovani. Tim vznikne uzaviené
magnetické stinéni krytu (zejména v pfipadé vysokych kmitoGta).

Material
Spékana ocel (4600 A), pozinkovana, bezbarvé pasivovana

[‘U*-O*
up

v

Pouziti
Do plech( tvrdosti max. HRg 60

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v plechu
objednavky +0.05

-0.03

TD-40-4 6.35-x-3.18 6.25 1.40 1.65 4.06 7.82 3.81 3.07 1.0-13
TD-60-6 7.93-x-4.75 7.82 1.91 1.65 5.21 9.40 4.57 4.67 1.0-1.8
TD-175-12 12.70-x-9.53 12.60 3.30 2.40 9.14 14.28 7.24 9.42 1.0-3.2

Doporuéené rozméry matrice

Udaje do objednavky matrice )] ] ~ Monta?
PEMSERTER® min. +0.03 ( T ‘

L+0.13
8006136 4.45 6.36 Min. Razidlo
8006137 5.08 7.95 P
8006138 7.62 12.73 B": A Matrice Matrice
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LISOVACi PRAVOUHLE SPOJOVACI PRVKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®

Typ RAA

Material

Hlinik (6061-T6)

Pouziti

Do plech( tvrdosti max. HRg 45 G \
N
!
sm

Pohled shora, model RAA
zalisovany do plechu

Bo¢ni pohled, s bo¢nim
plechem nasroubovanym pomoci
zavitotvarecich $roubl

56

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Pro zavit
Sroubu

Oznaceni do
objednavky

vzdale-

nost od
okraje

Min. Min.
vzdale-
nost od

okraje

Drazka v
plechu
+0.05
-0.03

RAAM3 -7-4 9.1 3.89 8x4
——— M3x05 7.89 277 635 318 942 7 9.27  1.02 1.0
RAAM3 -7 -6 10.7 5.89 8x6
RAAM4-9-7 14.7 6.89  10x7
——————— M4x07 989 368 889 318 1143 9 1219 1.02 1.0
RAAM4-9-9 16.3 8.89  10x9
Doporucéené rozméry matrice
objednavky A I
matrice Razidlo
PEMSERTER® +0 03 +0 03 +01 | ‘ Plech
S 1
L +o 05 T i :
8002713 M3 6.53 802 254 108 o é f w Matrice
8002714 M4 9.07 10.03 2.54 12.7 T Votics 4| o

VSechny rozméry jsou v mm.
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LISOVACi PRAVOUHLE SPOJOVACI PRVKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ RAS

Material
Spékana ocel, pozinkovana, bezbarvé pasivovana

Pouziti f@f —
Do plech( tvrdosti max. HRg; 60 ‘ T G
| | F
|
10~ NN
—Ee— !
sm
1
D
Pohled shora, model RAS zalisovany Boéni pohled, s nasroubovanym
do plechu boénim plechem

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do Pro zavit in. in. Drazka v
objednavky Sroubu ; +0. +0. a a in. +0. plechu
+0.05

-0.03

RASM3-7-3 7.6 2.89 8x3
RASM3-7-4 M3 x 0.5 7.89 6.35 3.18 9.47 7 9.78 1.02 9.1 1.0 3.89 8x4
RASM3-7-6 10.7 5.89 8x6
RASM4-9-4 10.0 3.89 10x4
RASM4-9-7 M4 x 0.7 9.89 8.89 3.18 11.48 9 13.21 1.02 14.7 1.0 6.89 10x7
RASM4-9-9 16.3 8.89 10x9

Montéaz

<>

Razidlo

4

Plech
A |

/ﬁ@ﬁﬁ/ Y Matrice

it

Doporucéené rozméry matrice
Rozmery matrice

Udaje do
objednavky L
matrice
PEMSERTER® + 0 03 + O 03 + 0 1
L +o 05

8002713 6.53 8.02 2.54 10.8

m|n

8002714 M4 9.07 10.03 2.54 12.7 T

00—
*‘4«

Matrice
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LISOVACI PRVKY SPOTFAST®

DO NEREZOVE OCELI A KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SF, SFP

Montaz
Provedeni }

Pro trvalé licujici spojeni dvou plecht

R Nz
e
| 2/

Material

) Typ SF:  Ocel pozinkovana, bezbarvé pasivovana

) Typ SFP: Tvrzena nerezova ocel, precipitatné vytvrzena
(martenziticka)

d,
N

Pouziti
) Typ SF: Do plechi tvrdosti max. HRg; 80
) Typ SFP: Do plechi tvrdosti max. HR; 88

L d,
L d, ]

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

vzdalenost

Ocel pozinkova- Tvrzena diry od

na, b.ezbarvlé nerezova ocel okraje
pasivovana

SF-3-0.8 - 0.8 3.0 0.8 25 2.98 2.48 3.53 1.50 2.54
SF-3-1.0 SFP-3-1.0 1.0 3.0 1.0 2.5 2.98 2.48 3.76 1.90 2.54
SF-3-1.2 SFP-3-1.2 1.2 3.0 1.2 2.5 2.98 2.48 3.76 2.31 2.54
SF-3-1.6 SFP-3-1.6 1.6 3.0 1.6 2.5 2.98 2.48 3.76 3.12 2.54
SF-5-0.8 = 0.8 5.0 0.8 4.0 4.98 3.97 5.56 1.50 3.56
SF-5-1.0 - 1.0 5.0 1.0 4.0 4.98 3.97 5.56 1.90 3.56
- SFP-5-1.0 1.0 5.0 1.0 4.5 4.98 4.47 5.56 1.90 3.56
SF-5-1.2 - 1.2 5.0 1.2 4.0 4.98 3.97 5.56 2.31 3.56
- SFP-5-1.2 1.2 5.0 1.2 4.5 4.98 4.47 5.56 2.31 3.56
SF-5-1.6 - 1.6 5.0 1.6 4.0 4.98 3.97 5.56 3.12 3.56
- SFP-5-1.6 1.6 5.0 1.6 4.5 4.98 4.47 5.56 3.12 3.56
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LISOVACI DISTANCNI PODLOZKY

FOR PLASTICS PEM®
Typ KSSB

Provedeni
Podlozky se pouzivaji pro rychlou montaz a demontaz desek s
tisténymi spoji, soucastek apod.

& 4,80
+0,13
D574
+0,08

. 3,58
Material 0,13 L pribl. 0,51

) Nepokovend mosaz (CDA 353) 0,13
) Povrchova Uprava mosazi na objednavku

Pouziti ds min. 2,5

Do desek tisténych spojd nebo plastd tvrdosti max. HR; 65 %

(zakladni desky) Pohyblivé deska

[ | |
, l';H; | P%
Forces - Zakladni deska
) Max. sila pfi prvnim nasazeni pohyblivé desky = 57,7 N §
)} Min. sila pfi prvni demontazi = 13,3 N Tolerance = 0,1 min. 5,6
do

)} Min. sila pfi patnacté demontazi = 4,4 N

smy

Montaz

& 5,49+0,08

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do Jmenovity @
objednavky
@ diry d, @ diry d,
+0.08 +0.08
(0] 0

KSSB-4MM-8 8 13
KSSB-4MM-10 10 15
KSSB-4MM-12 12 17
KSSB-4MM-14 14 19
KSSB-4MM-16 4 5.40 4.00 16 21 1.25 1.0-1.8
KSSB-4MM-18 18 23
KSSB-4MM-20 20 25
KSSB-4MM-22 22 27
KSSB-4MM-25 25 30
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LISOVACIi ZAVITOVE SLOUPKY

DO PLASTU PEM®
Typ KFH

Montaz
Material
Fosforovany bronz, pocinovany pro lepsi pajitelnost ‘

Pouziti

) Do desek tisténych spojl nebo plastd tvrdosti max. HRg 55
(v€etné hlinikovych a hof&ikovych slitin)

) P¥i pouziti do desek ti§ténych spojd s dirami skrz desku je
tfeba zvétsit rozmér diry o 0,13 mm (- 0.03 mm)

:
B

d1

min. L

Dalsi délky na objednavku L

ds

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do @ diry v plastu Min.
objednavky +0.08 ! . in. vzdalenost

(0] diry od okraje

KFH-M2.5-L M2.5 2.6 3.85 2.6 0.51 2.6 1.65 1.53 2.8
KFH-M3-L M3 3.0 4.58 3.1 0.51 2.3 1.65 1.53 3.8
KFH-M4-L M4 4.2 5.74 4.1 0.51 2.3 1.65 1.53 5.1
KFH-M5-L M5 5.0 6.60 5.1 0.51 2.3 1.65 1.53 5.3

0znaceni do objednavky Kaod délky ,,L“
(+0.25)
KFH-M2.5-L 6 8 10 12 15 -
KFH-M3-L 6 8 10 12 15 18
KFH-M4-L 6 8 10 12 15 18
KFH-M5-L 6 8 10 12 15 18
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LISOVACIi MATICE

DO PLASTU
Typ KF2, KFS2

Material
) Typ KF2:  Pocinovana ocel
) Typ KFS2: Nerezova ocel 18 / 8 (AISI 300), pasivovana

Pouziti

) Desky s tisténymi spoji, sklolaminat, fenolové pryskyfice, nylon,
epoxydoveé pryskyfice, plexisklo

) Typ KF2 max. HRg 60

) Typ KFS2 max. HRg 70

) P¥i pouZziti do desek tisténych spojli s dirami skrz desku je tfeba
zveétsit rozmér diry 0 0,13 mm (- 0.03 mm)

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

dp

ds

PEM®

0znaceni do objednavky @ diry v plastu Min.
+0.08 vzdalenost
P' T Nerezova ocel, 0 diry od okraje
ocinovana oce —

KF2-M2 KFS2-M2 M2 3.70 4.19 5.56 1.5 1.58 1.58 4.2
KF2-M2.5 KFS2-M2.5 M2.5 4.20 4.68 5.56 1.5 1.58 1.58 4.4
KF2-M3 KFS2-M3 M3 4.20 4.68 5.56 1.5 1.53 1.58 4.4
KF2-M4 KFS2-M4 M4 6.40 6.86 8.74 2.0 1.53 1.53 6.4
KF2-M5 KFS2-M5 M5 6.90 7.37 9.53 3.0 1.53 1.53 71

V8echny rozméry jsou v mm.
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LISOVACi POUZDRA

DO PLASTU
Typ KFE, KFSE

Material
) Typ KFE: Pocinovana ocel
) Typ KFSE: Nerezova ocel 18 / 8 (AlSI 300), pasivovana

Pouziti
) FDo desek tisténych spoji nebo plastl (véetné hlinikovych a
hof¢&ikovych slitin)
) Typ KFE max. HRg 60 Se zévity
) Typ KFSE max. HR; 70
) P¥i pouziti do desek tisténych spojl s dirami skrz desku je
tfeba zvétsit rozmér diry 0 0,13 mm

Dalsi délky na objednavku

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do objednavky d, zavitu nebo @ diry v plastu

PEM®

Y S prichozi dirou
d 3,6 nebo 4,2 mm

22222224

sm
| P4

Min. vzdalenost

prichozi diry +0.08 diry od okraje
Pocinovana ocel Nerezova ocel, 0
pasivovana

KFE-M3-L KFSE-M3-L M3 4.20 4.68 5.56 1.53 1.53 4.4
+0.10

KFE-3.6-L KFSE-3.6-L 236 0.08 5.40 5.87 7.14 1.53 1.53 5.5
+0.10

KFE-4.2-L KFSE-4.2-L D42 0.08 6.40 6.86 8.74 1.53 1.53 7.1

0znaceni do objednavky

Pocinovana ocel Nerezova ocel,
pasivovana

Kod délky ,L
(+0.13)

KFE-M3-L KFSE-M3-L 3 4 6 8 10
KFE-3.6-L KFSE-3.6-L 3 4 6 8 10
KFE-4.2-L KFSE-4.2-L 3 4 6 8 10
Hloubka zavitu t;, 3 4 6 8 10

VSechny rozméry jsou v mm.
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NAPASKOVANE MATICE
PRO POVRCHOVOU MONTAZ

PRO OSAZOVANI DESEK S TISTENYMI SPOJI PEM®
Typ KF2 pro povrchovou montaz

Vyhody povrchové montaze e ds -

) Automatické podavani spojovacich prvka

) Odpada externi krok procesu pro montaz upevnovacich
bod( (jako napt. pfi lisovani) £

) Nehrozi riziko poskozeni nebo zni¢eni desky s tiSténymi spoji
(jako napt. pfi lisovani) i

)} Nizsi naklady na pracovni silu d2 T

) Casova Uspora

) Bezpecny proces

Material
Pocinovana ocel

Pouziti
Desky s tisténymi spoji s prlichozimi i neprdichozimi dirami

Pajeci podlozka

Zpracovani I i
1. Dil PEM® s lepici podlozkou osazovany pomoci standardni =3

vakuové pipety
2. Dil PEM® bez lepici podlozky osazovany pomoci standardni %

vakuové pipety

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0Oznaéeni do objednavky @ HH v desce s

tisténymi spoji

+0.01
0]

KF2-M2 napaskovany M2 4.3 419 5.56 1.5 1.53 1.53 6.2
KF2-M2.5 napaskovany M2.5 4.8 4.68 5.56 1.5 1.53 1.53 6.2
KF2-M3 napaskovany M3 4.8 4.68 5.56 1.5 1.53 1.53 6.2
KF2-M4 napaskovany M4 7.0 6.86 8.74 2.0 1.53 1.53 9.4
KF2-M5 napaskovany M5 7.5 7.37 9.53 3.0 1.53 1.53 10.3

* Rozmér sm min. oznacuje rozmér bez pfesahu smérem dolt
Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 63



NAPASKOVANE PODLOZKY
PRO POVRCHOVOU MONTAZ

PRO OSAZOVANI DESEK S TISTENYMI SPOJI PEM®
Typ SMTSO pro povrchovou montaz

Vyhody povrchové montaze r ?;1 "

) Automatické podavani spojovacich prvka F

) Odpada externi krok procesu pro montaz upevriovacich T
L

bod( (jako napt. pfi lisovani)
) Nehrozi riziko poskozeni nebo zni¢eni desky s tiSténymi spoji
(jako napt. pfi lisovani)

) Niz&i ndklady na pracovni silu S‘—L ‘
) Casova Uspora T em a
) Bezpeény proces T I

£°% £ &%
050 &/ Vorf

Ukazka masek na pajeci podlozku

Material
Pocinovana ocel

Pouziti
Desky s tisténymi spoji s prichozimi dirami
i bez prlichozich dér

Zpracovani 1 =

1. Dil PEM® s lepici podlozkou osazovany pomoci standardni JL,:_-‘;L o
vakuové pipety

2. Dil PEM® bez lepici podlozky osazovany pomoci standardni S———
vakuové pipety na objednavku = %

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

0Oznaceni do objednavky @ diry v plastu
+0.08
0
SMTS0-M2-L napaskovany M2 3.73 3.60 5.56 1.53 1.53 6.20
SMTS0-M2.5-L napaskovany M2.5 422 4.09 5.56 1.53 1.53 6.20
SMTS0-M3-L napaskovany M3 422 4.09 5.56 1.53 1.53 6.20
SMTS0-M4-L napaskovany M4 6.35 6.22 8.74 1.53 1.53 9.37
SMTS0-3.6-L napaskovany @3.6200 5.41 5.28 7.14 1.53 1.53 7.77
SMTS0-4.2-L napaskovany @420 6.35 6.22 8.74 1.53 1.53 9.37

Oznaceni do objednavky Kod délky ,,L*
(£0.13)

SMTS0-M2-L napaskovany 2 3 4 6 8 10
SMTS0-M2.5-L napaskovany 2 3 4 6 8 10
SMTS0-M3-L napaskovany 2 3 4 6 8 10
SMTS0-M4-L napaskovany 2 3 4 6 8 10
SMTS0-3.6-L napaskovany 2 3 4 6 8 10
SMTS0-4.2-L napaskovany 2 3 4 6 8 10
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NAPASKOVANE PODLOZKY
PRO POVRCHOVOU MONTAZ

PRO OSAZOVANI DESEK S TISTENYMI SPOJI
Typ KFE pro povrchovou montaz

Vyhody povrchové montaze

) Automatické podavani spojovacich prvk{

) Odpada externi krok procesu pro montaz upevriovacich
bod( (jako napt. pfi lisovani)

)} Nehrozi riziko poskozeni nebo zni¢eni desky s tisténymi spoji
(jako napt. pfi lisovani)

)} Nizsi naklady na pracovni silu

) Casova Uspora

) Bezpecny proces

Material
Pocinovana ocel

Pouziti
Desky s tiSténymi spoji s prichozimi dirami
i bez prlichozich dér

Zpracovani

1. Dil PEM® s lepici podlozkou osazovany pomoci standardni
vakuové pipety

2. Dil PEM® bez lepici podlozky osazovany pomoci standardni
vakuové pipety na objednavku

3D DATA: Http://kvt.partcommunity.com

L

se zavity
AN

PEM®

h

s priichozimi dirami

Ooooo f% gdﬁl‘)%
0p0° %J (ST

Ukazka masek na pajeci podlozku

Péjeci podlozka

0Oznaceni do objednavky @ HH v desce s
tisténymi spoji
+0.01
(0]
KFE-M3-L napaskovany M3 4.8 4.68 5.56 1.53 1.53 6.2
KFE-3.6-L napaskovany @360 6.0 5.87 7.14 1.53 1.53 7.8
KFE-4.2-L napaskovany D42 50 7.0 6.86 8.74 1.53 1.53 9.4

Oznaceni do objednavky Kod délky ,,L*
(£0.13)

KFE-M3-L 3 4 6 8 10
KFE-3.6-L 3 4 6 8 10
KFE-4.2-L 3 4 6 8 10
Hloubka zévitu t ., 3 4 6 8 10

* Rozmér sm min. oznacuje rozmér bez pfesahu smérem dolt
V8echny rozméry jsou v mm.
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TECHNICKA DATA - LISOVACI MATICE

DO KOVOVYCH MATERIALU
Typ S, SS, SP, CLS, CLSS

Tyto specifikace mohou byt bez pfedchoziho upozornéni zménény.

PEM®

Typ Délka koliku Material plechu Montaz Sila na vtlaceni Sila na vytlaceni
(kN) (N) (Nm)
280

0 0.90
1 Hlinik 6.7 -8.9 400 1.13
M2 s 2 750 1.47
M2.5
M3 CLS 0 470 1.47
1 Ocel 11.2-15.6 550 1.70
2 1010 2.03
0 575 1.58
M3 SP 1 Nerezova ocel 35.6-44.5 725 1.92
2 1290 2.03
0 300 2.37
1 Hlinik 11.2-134 470 2.60
S 2 970 4.00
M4
CLS 0 490 2.95
1 Ocel 18-27 645 4.00
2 1250 5.10
0 645 3.38
M4 SP 1 Nerezova ocel 40 - 49 800 418
2 1600 5.08
0 300 3.00
1 Hlinik 11.2-15.6 480 3.60
M5 SS 2 845 5.70
CLSS 0 530 3.60
1 Ocel 18 - 38 800 4.50
2 1112 6.80
0 800 3.95
M5 SP 1 Nerezova ocel 42.3-51.2 1025 5.08
2 1775 6.77
0 970 7.90
1 Hlinik 18 - 32 10.20
1580
S 2 14.10
M6
CLs 0 1380 13.00
1 Ocel 27 - 36
1760 17.00
2
M6 SP 1 Nerezova ocel 60 2000 17.00
1 . 13.60
Hlinik 18 - 32 1570
MB S 2 18.10
CLS 1 18.70
Ocel 27 - 36 1870
2 20.30
Hlinik 22 1760 21.50
M10 H
Ocel 33 2020 27.10

66 VSechny rozméry jsou v mm.
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TECHNICKA DATA - LISOVACI SLOUPKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ FH

Tyto specifikace mohou byt bez pfedchoziho upozornéni zménény. 4 - L

Max. utahovaci | Tlou$tka a material Tvrdost plechu Sila na vtlaceni Sila na Sila na vytrzeni Priimér
moment matice plechu vytlaéeni testovaciho
pouzdra
(Nm) (Hrg) ()] (Nm) (N)

1.6 mm Hlinik 29 8.9 465 2600

M2.5 0.41 1.0 | 3.1
1.5 mm Ocel 59 11.1 740 2800
1.6 mm Hlinik 29 12.9 600 3150

M3 0.74 1.7 B —— 3.6
1.5 mm Ocel 59 14.7 820 3840
1.6 mm Hlinik 29 20.0 975 2.9 4448

M4 1.70 4.6
1.5 mm Ocel 59 28.9 1780 4.2 5650
1.6 mm Hlinik 29 24.5 1070 3.5 5170

M5 3.50 5.6
1.5 mm Ocel 59 33.4 2000 6.5 6270
2.4 mm Hlinik 28 28.9 1660 7.3 10200

M6 5.90 6.6
2.2 mm Ocel 46 44.5 2560 11.3 11300
2.4 mm Hlinik 28 29.8 1910 11.3 10500

M8 14.20 8.6
2.4 mm Ocel 46 44.5 2890 19.2 15450

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 67



TECHNICKA DATA - LISOVACI SLOUPKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ HFH, HFHD, HFHS, HFHDS
Vysokopevnostni sloupky

) '[yto specifikace mohou byt bez pfedchoziho upozornéni zménény.
) Udaje plati i pro sloupky se stfedicim nastavkem

Max. utahovaci | Tloustka a material Tvrdost Sila na Sila na Pevnost v Primér
moment matice plechu plechu vtlaéeni vytlaceni tahu testovaciho
pouzdra
(Nm) (Hrg) (N) (Nm) (kN)
HFH 1.50 mm Hlinik 15 13.0 800 5.4
— 12.8
HFH 1.50 mm Ocel 65 26.0 1500 7.6
M5 — 4.4 6.35
HFHS 1.62 mm Hlinik 35 12.4 800 54
— 7.3
HFHS 1.47 mm Ocel 54 21.7 1500 6.4
HFH 1.50 mm Hlinik 43 29.0 1270
E— 14.0 18.1
HFH 1.50 mm Ocel 59 33.0 1750
M6 EE—— 10.0 7.49
HFHS 1.62 mm Hlinik 35 15.4 1270
— 11.0 10.3
HFHS 1.60 mm Ocel 45 24.6 1750
HFH 2.30 mm Hlinik 39 35.6 1700
— 30.0 32.9
HFH 2.30 mm Ocel 58 44.5 2200
M8 — 21.7 9.53
HFHS 2.23 mm Hlinik 44 24.4 1700
— 20.0 18.8
HFHS 2.48 mm Ocel 43 37.8 2100
HFH 2.30 mm Hlinik 39 40.0 2445 36.0
— 52.2
HFH 2.30 mm Ocel 58 54.0 3470 49.0
Mo — 36.6 11.56
HFHS 2.30 mm Hlinik 33.3 2445
EE—— 44 36.0 29.9
HFHS 2.30 mm Ocel 46.7 3470
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TECHNICKA DATA - LISOVACI SLOUPKY

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ HFE and HFED
S vysokou odolnosti proti vytrzeni

) '[yto specifikace mohou byt bez pfedchoziho upozornéni zménény.
)} Udaje plati i pro sloupky se stfedicim hrotem

Max. utahovaci | Tloustka a material Tvrdost Sila na Sila na Pevnost v Primér
moment matice plechu plechu vtlaéeni vytlaceni tahu testovaciho

pouzdra
(Nm) (Hrg) (N) (Nm) (kN)
1.00 mm Hlinik 27 37.7 690 9.7

M5 HFE 4.40 8.1 E— 7.40
1.00 mm Ocel 67 51.1 1350 10.6
1.00 mm Hlinik 27 39.0 750 11.8 14.2

M6 HFE 10.00 8.20
1.00 mm Ocel 67 60.0 1400 14.4 15.5
1.50 mm Hlinik 22 42.0 1230 23.5 25.0

M8 HFE 21.70 10.30
1.50 mm Ocel 65 711 2400 33.9 27.5
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TECHNICKA DATA - LISOVACIi POUZDRA

DO KOVOVYCH MATERIALU PEM®
Typ SO, BSO, SOS, BSOS

Tyto specifikace mohou byt bez pfedchoziho upozornéni zménény. —A[l

Max. Material plechu
doporuceny
utahovaci
moment Sroubu Sila na Sila na Sila na Montaz Sila na Sila na Sila na
vtlaceni vytlaceni vytrzeni vtladeni vytlaceni vytrzeni
(Nm) (N) (Nm) (N) (kN) (N) (Nm) (N)
0.55 1245 1465
BSO
M3 4.9 710 1.24 —_— 9.8 1000 2.15
SOS
0.44 996 1172
BSOS
SO
0.55 1245 1465
BSO
3.5M3 7.6 1330 1.24 _— 14.7 1860 2.15
SOS
0.44 996 1172
BSOS
SO
2.0 2575 3110
BSO
M4 10.7 1780 5.08 —_— 17.8 2490 8.47
SOS
1.6 2060 2488
BSOS
SO
3.60 2575 3110
BSO
M5 10.7 1780 5.08 _— 17.8 2490 8.47
SOS
2.88 2060 2488
BSOS
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TESTOVACI SE

STAVY

) Sestava na testovani vytlaceni sloupku

Razidlo

testovaciho stroje

A
\4

Ulozeni

r—

Testovaci pasek

A

Vv

testovaciho stroje

T
L

A
Vv

7

/ Pouzdro
/!

Dira

Primér hlavy sloupku

+ 2,0 mm max.

) Sestava na testovani vytlaceni matice a pouzdra

Razidlo

testovaciho stroje

Sroub pevnostni tiidy
8,8 a vyssi

Testovaci pasek

o
Matrice

L

Ulozeni
testovaciho stroje

Dira

/

Primér hlavy matice
+ 1,6 mm max.

) Sestava na testovani vykrouceni sloupku PEM®

C.} Momentovy kli¢

Sroub pevnostni tiidy
8,8 a vyssi

Y

Tvrzené zavitové
pouzdro

Testovaci pasek

N\

AN
T

AT

~
N
AN

) Sestava na testovani vykrouceni matice a pouzdra

<’:} Momentovy kli¢

I Sroub pevnostni ttidy
|

8,8 a vyssi

Podlozka

Lisovaci matice
[ ! ] nebo pouzdro

e

Testovaci pasek

o — %,
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MONTAZNi STROJE PEMSERTER®

FLEXIBILNi, VYKONNE A BEZPECNE - PRO SPOLEHLIVE ZPRACOVANI

Program stroji PEMSERTER® zarucuje optimalni aplikaci vSech lisovacich prvkd PEM®, at uZ jsou
pozadavky na zpracovani jakékoli.

Znacka PEM® nabizi stroje pfizplisobené véem poZadavkim od manualné ovladanych modell pro
zadinajici zpracovatele pres poloautomatickou variantu s moznosti automatického podavani az po
hightech stroje s automatickym podavanim ¢&ty¥ riznych typd spojovacich prvkl a dokonce i
robotickym rozhranim. MoZné je i podavani spojovacich prvkd pfimo do lisu.

Chcete se dozvédét vic? Vyzadejte si nas specialni katalog.

PEMSERTER®3000 PEMSERTER®3000MB™

L | ¥ __T.

PEMSERTER®2000 PEMSERTER®4 PEMSERTER®IN-DIE

) www.kvt-fastening.cz



TECHNICKY PREHLED
PEMSERTER®3000/ 2000/ 4

_ PEMSERTER®3000 PEMSERTER®2000 PEMSERTER®4

Délka zdvihu v sekundach

Lisovaci sila 71,2 kN 71,2 kN 53,4 kN
Hloubka stojanu ve tvaru C 610 mm 610 mm 457 mm
Technologie nerezové oceli . - =
Automaticky zaznam lisovaci sily 3 - =
Sledovani lisovaci sily 3 . =
Fotoopticky bezpeénostni kontrolni systém 3 . =
Ménié nastrojii - QX (4nasobny) ° o =
Pohon QX o o -
Druhy vibraéni podavac o o =
Ovladani pomoci dotykového displeje Ind. PC Windows XP PLC -

FLM - sledovani délky spojovaciho prvku o o -
Sledovani podtlaku . . -
Operacni systém . . _
Ukladani digitalnich obrazki . - =
Software pro analyzu chyb . . -
Robotické rozhrani . ° -
Zpozdéni/casovac o . .
Ochrana nastrojt . . .
Pocitadlo spojovacich prvki . . .
Laserovy svételny bod . . .
Poditadlo Sarzi . . =
Rozméry vibracniho podavace az M10 az M10 -

Typ pohonu servomotor hydropneumaticky vzduchem
Elektrickeé zapojeni 400V /50Hz/32 A 230V/50Hz/16 A -
Pfivod vzduchu 5 -6 bar 6 — 8 bar max. 6 bar
Vyska 2,080 mm 1,930 mm 1,676 mm
Sitka 920 mm 920 mm 690 mm
Hloubka 1,260 mm 1,260 mm 940 mm
Hmotnost pribl. 1 235 kg pribl. 1 135 kg piibl. 308 kg
Skoleni a uvedeni do provozu o o .
Zaruka/pocet let 1 1 1

¢ Norma | ° naobjednavku | - neni dostupné ) www.kvt-fastening.cz 73



OZNACENi VYROBKU
A ZAJISTENI KVALITY

OCHRANNE ZNAMKY

Lisovaci prvky PEM® se daji snadno poznat podle vyrazeného
Udaje o vyrobci.

Matice a pouzdra - drazky po obvodu

Matice a vyrobky Hybrid® (kovoplast)

P Y
AN

ZAJISTENI KVALITY

Zajisténi kvality ma ve spole¢nosti KVT-Fastening tu nejvyssi prioritu. Stale se
zpfisniujici pozadavky na kvalitu v primyslu dokazeme plnit diky efektivnimu
integrovanému programu fizeni kvality.

1) &

— DET NORSKE VERITAS = er s
—ANAGEMENTSYSTEM ZERTIFIKAT T v W
o S B Oty et P
g i i | B iy S lnstany
e "h“nhl. A B

st A D i
T R

J—— WA
s
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SPOJOVACI A UTESNOVACI TECHNIKA KVT

) KOENIG-EXPANDER® ) Lisovaci prvky
Zatky

) Systémy pro navarovani ) Pojistné matice ) Lepici spojévaci prvky ) Reseni pro kontrolu ) Rychloupinaci prvky
kolikd ptistupu a spony

) Rychlouvolfovaci ¢epy ) Lepidla a tmely )} Upevriovaci prvky )} Specialni prvky ) Zesilovace tlaku
a pruzinové pistky pro stavebnictvi?

SPOJOVACI A UTESNOVACI TECHNIKA,
TECHNOLOGIE NA REGULACI PRUTOKU
PRO NAROCNE A SLOZITE APLIKACE

V Sirokém sortimentu vyrobk( KVT najdete to
nejlepsi feSeni pro kazdou vyzvu. Vyrobky popi-
sované v tomto katalogu predstavuji pouze vy-
bér z naseho portfolia.

- [
) Montazni technika ) Rychloadaptéry
a rychlospojky”

) Sroubové spoje

Radi Vam na zadost poskytneme dalsi informac-
ni materialy nebo Vam osobné poradime. Spojte
se s nami!

Podrobné informace o sortimentu nabize-
nych vyrobki a internetovy obchod pro ob-
jednani najdete na internetové strance

) www.kvt-fastening.cz
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) Energetika

i A

) Stavebicfw

) Jemna mechanika

DUVERUJTE JEDNICCE VE SPOJOVACI
A UTESNOVACIi TECHNICE

At uz si chcete vybrat ten nejvhodnéjsi spojovaci
nebo utésnovaci prvek nebo potrebujete vyvinout
néjaké specialni feSeni pro slozité vyrobni a kon-
strukéni procesy, spole¢nost KVT bude vzdy va-
§im partnerem, na néhoz se budete moci spoleh-
nout. Ve vSem, co délame, jsou pro nas hlavnimi
prioritami efektivita a bezpecnost projektu. Infor-
mujte se o celém nasSem Sirokém sortimentu vy-
robkd a fe$eni v oboru spojovacich prvkd a tech-
nologi.

Dalsie informécie ziskate na lokalite:
[=] & [m]

Oftyc

) www.kvt-fastening.cz

) Letecky a kosmicky

KVT-Fastening AG
Dietikon/Zirich | Svycarsko
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
lllerrieden|Némecko
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz | Rakousko
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa | Polsko
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunsko
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

) Zdravotnicka technika ) Doprava

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Slovensko
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.

Ljubljana|Slovinsko
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Ceska republika
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Madarsko
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu
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