ZAVITOVE VLOZKY
TAPPEX®

PRESNE A ODOLNE,
VHODNE DO LEHKYCH
MATERIALU
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) Skupina KVT-Fastening Group se stala mezina-
rodné uznavanym specialistou na spojovaci
a utésnovaci techniku té nejvySSi kvality.
V obou oblastech nabizi feSeni zalozena na Si-
rokém portfoliu vyrobkl od zavedenych vyrob-
cl na trhu.

S kvalitnimi a spolehlivymi feSenimi spole¢nos-
ti KVT se setkate vSude, kde musi byt spoje
naprosto bezpecné a odolné — od elektroniky,
energetiky, automobilového prdmyslu, dopra-
vy, letectvi a kosmonautiky pres strojirenstvi,
stavebnictvi a jemnou mechaniku az po vyrobu
Iékarskych pfistroji. Jsou to zdanlivé pouhé
detaily, ale pravé na nich zalezi.
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) Skupina KVT nedodava pouze standardni vy-
robky a jednotlivé spojovaci a utésrfiovaci prvky,
ale poskytuje svym zakaznikdim aktivni podporu
pfi hledani idedlniho feSeni — zejména tam, kde
museji byt spinény specialni pozadavky. Portfo-
lio dopliuje jeSté sortiment zcela novych na-
strojll a strojl véetné piipadné integrace do au-
tomatizovanych procesU pfi sériové vyrobé.

) S vice nez 80 lety praxe, knowhow zaméfenym
na ucelena feSeni a jedineCnymi zkuSenostmi
z vyvoje a poradenstvi je skupina KVT-Fastening
Group symbolem maximalni spolehlivosti.

JOINED TO LAST. KVT

TO NEJLEPSI PRO ,
SPOLEHLIVE A ODOLNE

SPOJE




TAPPEX® - SPOLEHLIVE A USPORNE ZAVITOVE VLOZKY

Zavitové vlozky Tappex® z mosazi (oceli
nebo nerezové oceli) vytvareji pfesné a odol-
né vnitfni zavity ve spojovanych dilech
z plastd, slitin lehkych kov( a dal$ich materi-
all citlivych na vrubové G¢inky.

) Sroubovaci zavitové vliozky TRISERT® Ize
pouzit jako samorezné zavitové vlozky do
termoplast, plastl vyztuZzenych sklenénymi
vlakny (GRP) a reaktoplastt. Ve formovanych
a vrtanych otvorech zaruéuiji tfi fezné drazky
pevné uchyceni do spojovaného materialu.
Mosazné zavitové vliozky TRISERT® se doda-
vaji ve velikostech M2 az M10 s hlavou i bez
hlavy a umoznuiji vytvaret Cisté vnitini zavity
bez tfisek. Zvlastni vyhodou zavitovych vlo-
zek bez hlavy je, moznost instalace do mate-
ridlu z obou stran.

) Sroubovaci zavitové viozky TRISERT-3°,
diléi skupina zavitovych vioZzek TRISERT®,
jsou vyrabény z oceli nebo nerezové oceli
a splfuji ty nejprisnéjsi pozadavky napfr. ve
vyrobé |ékarskych pfistrojli, v namoini do-
pravé nebo v potravinarském prdmysilu.

) Sroubovaci zavitové viozky FOAMSERT®.
Tato dil¢i skupina zavitovych vlozek Trisert se
pouziva do vrtanych otvor( v pénovych ma-
teridlech a ve dfevé. K montazi zavitovych
vlozek TRISERT®, TRISERT-3® a FOAM-

SERT® dodavame rucni a pneumatické na-

stroje véetné pfislusSenstvi.

) Do termoplasti jsou obzvlast vhodné vilacova-

ci zavitové vlozky MULTISERT® s vnitfnim za-
vitem a patentovanym zoubkovanym profilem.
Dodavaji se ve velikostech M1,6 az M12 s hla-
vou i bez hlavy. MoZnosti zpracovani: mecha-
nické vtlacovani, vtlacovani ultrazvukem nebo
vitlacovani za zatepla (mistni roztaveni plastu).

) Vtlacdovaci zavitové viozky MICROBARB®

s mikrodrazkami. Tato dil¢i skupina zavito-
vych vloZzek MULTISET® je idealni pro pouziva-
ni v tenkosténnych materialech. K vkladani za-
vitovych vlozek MULTISERT® a MICROBARB®
Ize pouzit pfistroj na vilacovani zatepla 074/02.

) Mosazné zavitové vlozky HIMOULD® rozmeé-

ru M2 az M12 ur€ené k zaliti se pouzivaji ve
formovanych a odlévanych dilech. Daji se zalit
az tésné k okraji zpracovavaného dilu nebo
v mistech, kam neni kvili tenkym sténam nebo
vyénélkim mozné vlozit zavitové vlozky aZz po
vytvarovani vyrobku. Moznosti pouziti jsou vel-
mi Siroké a zahrnuji nejrliznéjsi vyrobky tvaro-
vané z termoplast( a reaktoplastl s prlichozimi
nebo slepymi zavitovymi otvory.

Pro vSechny varianty zavitovych vlozek
Tappex® plati: U zavitd s nesrazenou hranou
mUZe byt na konci zavitu malé mnozstvi ostfin.
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®

) Samofezna zavitova viozka g dD’
) Do termoplastt T
) T¥i specidlni fezné drazky zabrariuji hromadéni tfisek AT iw ’_L .

) Bez hlavy, k oboustrannému pouziti & l D1

ve vnitfnim zavitu
) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér
) PIné priichozi vnitini zavit \
SANNNN

Material
Mosaz

Q,S—S—LA}L_)J—\

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova vlozka Montazni otvor*
nacenl do 0bjednav'(y -—mm-““-

145M2 4.00 . 3.50 0.79 3.1-3.3 1.25

136M2 M2 4.80 3.50 0.79 3.1-3.3 1.25 5.8 5.3
145M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06 3.8-4.1 1.55 7.2 4.4
136M2.5 M2.5 5.25 +0.20 4.33 1.06 3.8-4.1 1.55 7.2 5.8
137M2.5 M2.5 6.25 4.33 1.06 3.8-41 1.55 7.2 6.9
145M3 M3 4.00 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 4.4
136M3 M3 5.25 +£0.20 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 5.8
137M3 M3 6.25 4.73 1.06 41-4.4 1.65 7.7 6.9
145M3.5 M3.5 5.00 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 55
136M3.5 M3.5 6.20 +0.20 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 6.9
137M3.5 M3.5 7.30 5.52 1.15 50-5.3 2.00 9.3 8.1
145M4 M4 5.60 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 6.2
136M4 M4 710 +£0.20 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 7.9
137M4 M4 8.40 6.31 1.27 5.8-6.1 2.30 10.7 9.3
145M5 M5 6.40 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 74
136M5 M5 8.40 +0.25 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 9.3
137M5 M5 10.00 7.50 1.41 6.9-7.2 2.70 12.6 11.0
145M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 8.7
136M6 M6 9.80 +£0.25 8.69 1.59 8.0-8.4 3.15 14.7 10.8
137M6 M6 12.00 8.69 1.59 8.0-84 3.15 14.7 13.2
145M8-21 M8 8.00 0,20 11.06 1.95 10.1 - 10.6 4.00 18.6 9.0
145M8 M8 9.50 . 11.06 1.95 10.1-10.6 4.00 18.6 10.5
136M8 M8 12.40 =2 11.06 1.95 10.1-10.6 4.00 18.6 13.7
145M10 M10 12.00 030 13.95 1.95 13.0-13.5 5.10 23.7 13.2
136M10 M10 16.00 = 13.95 1.95 13.0-13.5 5.10 23.7 17.6

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkuebnich vzork(.
6 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®
) Bez hlavy, k oboustrannému pouziti di D1
) Samofezna zavitova vlozka d ) dD’ B
) Do reaktoplasti a plastt vyztuzenych sklenénymi viakny (GRP) > 35% | T g !
) TFi specialni fezné drazky zabranuji hromadéni tfisek ve vnitfnim zavitu JA [ n T
) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér p
) PIné& prdchozi vnitfni zavit i f
) Tvar feznych drazek pfizplsoben k pouZiti v reaktoplastech \

i SAN\N\
Material
Mosaz

Typické pouziti

SN

A

i
—

Q,S—S—LA}L_)J—\

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

0znaceni do objednavky | T
+0.125 min.

130M2 M2 4.00 3.50 0.79
138M2 M2 4.80 3.50 0.79
130M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06
138M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06
170M2.5 M2.5 6.25 4.33 1.06
130M3 M3 4.00 4.73 1.06
138M3 M3 5.25 4.73 1.06
170M3 M3 6.25 4.73 1.06
139M3.5 M35 5.00 5.52 115
138M3.5 M35 6.20 5.52 1.15
170M3.5 M3.5 7.30 5.52 1.15
130M4 M4 5.60 6.31 127 S,
138M4 M4 7.10 6.31 1.27 S ECHAV
170M4 M4 8.40 6.31 1.27
130M5 M5 6.40 7.50 1.41
138M5 M5 8.40 7.50 1.41
170M5 M5 10.00 7.50 1.41
139M6 M6 7.90 8.69 1.59
138M6 M6 9.80 8.69 1.59
170M6 M6 12.00 8.69 1.59
139M8 M8 9.50 11.06 1.95
138M8 M8 12.40 11.06 1.95
139M10 M10 12.00 13.95 1.95
138M10 M10 16.00 13.95 1.95

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®

) Mala hlava

) Samorezna zavitova vlozka

) Do termoplastl nebo reaktoplast(

) Tii specidlni fezné drazky zabranuji hromadéni tfisek ve vnitfnim zavitu
) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér

) PIné prlichozi vnitini zavit

) Vétsi dosedaci plocha

) Odolnost vici vy88im krouticim momentdim

) Odolnost v{¢i vy$$im axialnim silam

) Tvar feznych drazek pfizplsoben k pouZiti v reaktoplastech

)]
di

D | 45°)

Material
Mosaz

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Do termoplastﬁ

Zavitova viozka Montazni otvor*

Oznacem
do objednavky

237M3 6.25 +0.20 4.73 1.06 0.75 4.1-4.4 1.65

237M4 M4 8.40 +0.20 6.31 1.27 6.3 0.80 5.8-6.1 2.30 10.7 9.3
237M5 M5 10.00 +0.25 7.50 1.41 7.5 0.80 6.9-7.2 2.70 12.6 11.0
237M6 M6 12.00 +0.05 8.69 1.59 8.6 0.90 8.0-8.4 3.15 14.7 13.2
245M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.6 0.90 8.0-8.4 3.15 14.7 8.7
237M8 M8 14.10 +0.30 11.06 1.95 11 1.00 10.1-10.6  4.00 18.6 15.6

Do reaktoplastﬁ

Zavitova viozka Montazni otvor*
Oznac ni
do objednavky +0. 125

270M3 6.25 4.73 1.06 0.75
270M4 M4 8.40 6.31 1.27 6.3 0.80
270M5 M5 10.00 7.50 1.41 7.5 0.80

Na objednavku
270M6 M6 12.00 8.69 1.59 8.6 0.90
239M6 M6 7.90 8.69 1.59 8.6 0.90
270M8 M8 14.10 11.06 1.95 111 1.00

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahdjenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.
VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT®

) Velka hlava

) Samorezna zavitova vlozka

) Do termoplasti

) T¥i specidlni fezné drazky zabrariuji hromadéni tfisek
ve vnitfnim zavitu

) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér

) PIné prlichozi vnitini zavit

) Vétsi dosedaci plocha

) Odolnost vii¢i vy$$im krouticim momentdim

) Odolnost vi¢i vy$Sim axialnim silam

Material
Mosaz

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka

TAPPEX®

)]
di

D | 45°)

Montazni otvor*

Oznacem
do objednavky

345M2.5 M2.5 4.00 +0.20 4.33 1.06 6.35 0.60 3.8-41 1.55

336M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06 6.35 0.60 3.8-4.1 1.55 7.2 5.8
345M3 M3 4.00 +0.20 4.73 1.06 7.10 0.75 41-4.4 1.65 7.7 4.4
336M3 M3 5.25 ' 4.73 1.06 7.10 0.75 41-4.4 1.65 7.7 5.8
345M3.5 M3.5 5.00 +0.20 5.52 8.30 0.75 50-53 2.00 9.3 5.5
336M3.5 M3.5 6.20 - 5.52 8.30 0.75 5.0-53 2.00 9.3 6.9
345M4 M4 5.60 £0.20 6.31 1.27 8.70 0.75 5.8-6.1 2.30 10.7 6.2
336M4 M4 7.10 o 6.31 1.27 8.70 0.75 5.8-6.1 2.30 10.7 7.9
345M5 M5 6.40 +0.95 7.50 1.41 11.10 0.90 6.9-72 2.70 12.6 71
336M5 M5 8.40 o 7.50 1.41 11.10 0.90 6.9-7.2 2.70 12.6 9.3
345M6 M6 7.90 +0.25 8.69 1.59 12.00 1.00 8.0-8.4 3.15 14.7 8.7
336M6 M6 9.80 - 8.69 1.59 12.00 1.00 8.0-8.4 3.15 14.7 10.8
345M8-02 M8 7.50 £0.30 11.06 1.95 14.30 1.25 10.1-10.6  4.00 18.6 8.3
336M8 M8 12.40 o 11.06 1.95 14.30 1.25 10.1-10.6  4.00 18.6 13.7
345M10 M10 12.00 +0.30 13.95 1.95 18.00 1.50 13.0-13.5 5.10 23.7 13.2
336M10 M10 16.00 - 13.95 1.95 18.00 1.50 13.0-13.5 510 23.7 17.6

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkuebnich vzork(.

Vs8echny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT® TAPPEX®

) Velka hlava D1

) Samofezna zavitova vlozka —T
) Do reaktoplastt > I

) T¥i specidlni fezné drazky zabrariuji hromadéni tfisek ve vnitfnim zavitu
) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér

) PIné prlichozi vnitini zavit

) Vétsi dosedaci plocha

) Odolnost vici vy88im krouticim momentdim .
) Odolnost v{¢i vy$$im axialnim silam dy
) Tvar feznych drazek pfizplsoben k pouZiti v reaktoplastech

Material
Mosaz

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni do objednavky

+0. 125 +0 15
339M2.5 M2.5 4.00 4.33 1.06 6.35 0.60
338M2.5 M2.5 5.25 4.33 1.06 6.35 0.60
339M3 M3 4.00 4.73 1.06 7.10 0.75
338M3 M3 5.25 4.73 1.06 7.10 0.75
339M3.5 M3.5 5.00 5.52 1.15 8.30 0.75
338M3.5 M3.5 6.20 5.52 1.15 8.30 0.75
339M4 M4 5.60 6.31 1.27 8.70 0.75
338M4 M4 7.10 6.31 1.27 8.70 0.75

Na objednavku

339M5 M5 6.40 7.50 1.41 11.10 0.90
338M5 M5 8.40 7.50 1.41 11.10 0.90
339M6 M6 7.90 8.69 1.59 12.00 1.00
338M6 M6 9.80 8.69 1.59 12.00 1.00
339M8-02 M8 7.50 11.06 1.95 14.30 1.25
338M8 M8 12.40 11.06 1.95 14.30 1.25
339M10 M10 12.00 13.95 1.95 18.00 1.50
338M10 M10 16.00 13.95 1.95 18.00 1.50

10 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT-3®

) Mala hlava

) Samorezna zavitova vlozka

) Do lehkych kovl a plastu

) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér

) PIné prlchozi vnitini zavit

) Cementovana ocel s povrchovou vrstvou Zn/Ni,
pasivovana (bez Cr VI+)

)} Rychlej$i montaz diky vétSimu uhlu stoupani
bokUl zavitu

) Zkouska solnou mlhou: az 720 hodin do vzniku &ervené
koroze

Material
Ocel

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova viozka

Montazni otvor*

Oznacem
do objednavky +0. 125 + 0 1 plasty

TAPPEX®

=
JU

a)
AN

6238 M3 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35 -4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35 -8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35 -8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.60  13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50  13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

* Pokyn k montazi: Upozorrfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorka.

Vs8echny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz
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ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT-3®

) Mala hlava
) Samorezna zavitova vlozka
) Do lehkych kovl a plastu
) M10 se dodava také v uzavieném provedeni
) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér
) PIné prlichozi vnitini zavit
) Rychlej$i montaz diky vétSimu uhlu stoupani
bokd zavitu
) Nerezova ocel 303 srovnatelna s oceli 1.4305

Material
Nerezova ocel

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

_ Zavitova vliozka

Montazni otvor*

TAPPEX®

Oznaceni
do objednavky +0. 125 + 0 1 plasty

6238 M3-303 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3-303 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4-303 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4-303 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5-303 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5-303 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6-303 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6-303 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35 -8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8-303 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8-303 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10-303 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10-303 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50  13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10-303 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.60  13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

uzaviené provedeni

Zavitova viozka

6238 M10B-303 M10 16.00 13.95 14.10 0.75
6270 M10B-303 M10 18.00 13.95 14.10 0.75

13.00 - 13.50
13.00-13.50

Montazni otvor*

13.45-13.65
13.45 - 13.65

5.10
5.10

23.70
23.70

Oznacem
do objednavky +0. 125 + 0 1 plasty

17.60
19.80

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkuebnich vzorku.

V8echny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

TRISERT-3®

) Mala hlava
) Samorezna zavitova vlozka
) Do lehkych kovl a plastu
) M10 se dodava také v uzavieném provedeni
) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér
) PIné prlichozi vnitini zavit
) Rychlej$i montaz diky vétSimu uhlu stoupani
bokd zavitu
) Nerezova ocel 316 srovnatelna s oceli 1.4401

Material
Nerezova ocel

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

_ Zavitova vliozka

Montazni otvor*

TAPPEX®

Oznaceni
do objednavky +0. 125 + 0 1 plasty

6238 M3-316 5.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 5.80
6270 M3-316 M3 6.25 4.73 4.70 0.38 4.10-4.40 4.35-4.55 1.65 7.70 6.90
6238 M4-316 M4 7.10 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 7.90
6270 M4-316 M4 8.40 6.31 6.30 0.38 5.80-6.10 5.95-6.15 2.30 10.70 9.30
6238 M5-316 M5 8.40 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 9.30
6270 M5-316 M5 10.00 7.50 7.50 0.40 6.90-7.20 7.15-7.35 2.70 12.60 11.00
6238 M6-316 M6 9.80 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35-8.55 3.15 14.70 10.80
6270 M6-316 M6 12.00 8.69 8.60 0.45 8.00 - 8.40 8.35 -8.55 3.15 14.70 13.20
6238 M8-316 M8 12.40 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 13.70
6270 M8-316 M8 14.00 11.06 11.10 0.50 10.10-10.60  10.556-10.85 4.00 18.60 15.40
6239 M10-316 M10 12.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50 13.45-13.65 5.10 23.70 13.20
6238 M10-316 M10 16.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.50  13.45-13.65 5.10 23.70 17.60
6270 M10-316 M10 18.00 13.95 14.10 0.75 13.00-13.60  13.45-13.65 5.10 23.70 19.80

uzaviené provedeni

Zavitova viozka

6238 M10B-316 M10 16.00 13.95 14.10 0.75
6270 M10B-316 M10 18.00 13.95 14.10 0.75

13.00 - 13.50
13.00-13.50

Location hole*

13.45-13.65
13.45 - 13.65

5.10
5.10

23.70
23.70

Oznacem
do objednavky +0. 125 + 0 1 plasty

17.60
19.80

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkuebnich vzorku.

Vs8echny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz
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ZAVITOVE VLOZKY

FOAMSERT® TAPPEX®
) Bez hlavy, k oboustrannému pouziti Bez hlavy, Mala hlava

nebo k oboustrannému Typ 240

) Mala hlava pouziti

) Samofezna zavitova viozka Typ 040

) Navrzena specialné pro pénové materialy a dievo < d—»

)TFi specialni fezné drazky zabranuji hromadéni tfisek _—
ve vnitfnim zavitu

) Daji se pouzivat do vrtanych nebo formovanych dér

) PIné prlchozi vnitini zavit

Material
Mosaz

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni | T
do objednavky +0.125

040M2.5 M2.5 8.00 5.50 1.81 4.25-5.00 3.75 12.50 8.8
040M3 M3 8.00 5.50 1.81 4.25-15.00 3.75 12.50 8.8
040M3.5 M3.5 8.50 6.30 212 5.00-5.75 4.33 14.40 9.4
040M4 M4 9.00 7.10 2.31 5.70 - 6.50 4.90 16.30 9.9
040M5 M5 10.00 8.70 2.54 7.20-8.10 6.10 20.30 11.0
040M6 M6 12.00 10.00 2.82 8.40 - 9.30 7.00 23.30 13.2
040M8 M8 16.00 12.00 3.63 10.40-11.30 8.50 28.30 17.6

n-mmmm-mm-
do objednavky +0.125
240M3 9.00 5.50 1.81 5.50 0.50 4.25-5.00 3.75 12.50
240M4 M4 11.00 7.10 2.31 7.10 0.50 5.70 - 6.50 4.90 16.30 121
240M5 M5 12.00 8.70 2.54 8.70 0.50 7.20-8.10 6.10 20.30 13.2
240M6 M6 16.00 10.00 2.82 10.00 0.60 8.40-9.30 7.00 23.30 17.6
240M8 M8 20.00 12.00 3.63 12.00 0.70 10.40 -11.30 8.50 28.30 22.0

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahdjenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.
VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZARIZENIi PRO MONTAZ A ZPRACOVANI

TRISERT®, TRISERT-3° A FOAMSERT® TAPPEX®

Upinaci dily do nastrojti s pantografem
(zvétSena fotografie)

PRIKLAD OBJEDNAVKY na M2: 029EM2-01 atd.

Pantograf
Pneumaticky Sroubovéak s automatickym obracenim chodu

Na obrazku je upinaci dil se stojanem na nastroje Linear Quick pro
svislou stacionarni montaz. Stojan neni souc¢asti dodavky.

Nastroj na ruéni Sroubovani vlozek
se Sestihrannym upinacim systémem na vyrobu prototypl a malych sérii

PRIKLAD OBJEDNAVKY na M4: 031M4 atd.

) www.kvt-fastening.cz 15



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®
) Bez hlavy 4 . D1
) Vhodné zejména do termoplasti ‘ D_.Lw.]
) Patentovany vngjsi tvar AR e
)} Specialni polohovaci kolik
T

I\ |
Moznosti montaze: \AAY '
Mechanické vtlacovani I AT

Vilacovani ultrazvukem
Vtlacovani zatepla

Material
Mosaz Typické pouziti

4]
e

4,

\ N
NV Y VA 1
Ly A\
!

3

{

ANY

N

/

SARARL

RIVYV7
1

¥

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

_ Zavitova viozka Montazni otvor*

Oznaceni
do objednavky
M2

001M2 4.20 3.00 - 3.30 1.35 6.0 4.3
002M2 M2 3.10 3.00 - 3.30 1.35 6.0 3.2
001M2.5 M2.5 5.20 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
002M2.5 M2.5 4.10 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
001M3 M3 5.20 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
002M3 M3 4.10 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
001M3.5 M3.5 7.00 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
002M3.5 M3.5 4.10 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
001M4 M4 8.50 5.40 -5.90 2.50 10.9 8.6
002M4 M4 5.60 5.40-5.90 2.50 10.9 5.8
001M5 M5 10.10 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
002M5 M5 6.60 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
001M6 Mé 12.30 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
002M6 M6 7.70 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
001M8 M8 13.80 10.20 -10.60 4.25 k8Ll 14.0
002M8 M8 8.30 10.20 - 10.60 4.25 19.1 8.9
001M10 M10 16.10 12.50 - 13.00 5.10 23.2 16.3
002M10 M10 10.50 12.50 - 13.00 5.10 23.2 10.7
001M12 M12 16.10 15.00 - 156.40 5.20 25.8 16.3

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahdjenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.
16 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®
) Hlava se stejnou tloustkou a velkym priimérem & . D1
) Vhodné zejména do termoplastt e 7 D_.Lw.]
) Patentovany vnéjsi tvar 11 T
) Specidlni polohovaci koligek \RA4
T
|
Moznosti montaze: '
Mechanické vtlaGovani R \\'\
VtlaCovani zatepla )
Material
Mosaz
Typické pouziti
l"L
(Y A 8 A [_L?L /l NV VY VYV
SunsSEIs—an s
A S ===
= AAANN | Py
AAANN N

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Montazni otvor*

Zavitova viozka

Oznaceni T
do objednavky

003M2.5 M2.5 5.20 0.75 7. 3.70-4.00 1.70 7.4 5.3
004M2.5 M2.5 4.10 0.75 7.1 3.70-4.00 1.70 7.4 4.2
003M3 M3 5.20 0.75 7.1 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
004M3 M3 4.10 0.75 7.1 3.70-4.00 1.70 7.4 4.2
003M3.5 M3.5 7.00 0.75 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
004M3.5 M3.5 4.10 0.75 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
003M4 M4 8.50 0.75 8.7 5.40 - 5.90 2.50 10.9 8.6
004M4 M4 5.60 0.75 8.7 5.40 - 5.90 2.50 10.9 5.8
003M5 M5 10.10 0.90 11.1 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
004M5 M5 6.60 0.90 111 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
003M6 M6 12.30 1.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
004M6 M6 7.70 1.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
003M8 M8 13.80 1.25 14.3 10.20-10.60 4.25 19.1 14.0
004M8 M8 10.10 1.25 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahdjenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.
V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 17



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®
) Hlava se stejnou tloustkou a malym primérem & . D1
) Vhodné zejména do termoplastt G ~ DLW

. vivs - ﬁ | I -
) Patentovany vnéjsi tvar t TR
) Specialni polohovaci kolik \RA4

T

Moznosti montaze: !
Mechanické vtlagovani R \\'\

VtlaCovani ultrazvukem (pouze typ 073)
Vtlacovani zatepla

Material
Mosaz Typické pouziti
[ [ Sz
(Y I A ;VL /l NV VY VYV
ST = it S
o= SN —— e
{ | N AAAND Q
E AAANN | N
AAANN N

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Montazni otvor*

Zavitova vlozka

Oznaceni T
do objednavky

073M1.6 M1.6 2.00 0.50 3.2 2.30 - 2.50 1.00 4.5 2.1
071M2 M2 4.20 0.50 4.8 3.00 - 3.30 1.35 6.0 4.3
073M2 M2 2.00 0.50 4.8 3.00 - 3.30 1.35 6.0 2.1
071M2.5 M2.5 5.20 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
073M2.5 M2.5 4.10 0.75 5.5 3.70-4.00 1.70 7.4 4.2
071M3 M3 5.20 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
073M3 M3 4.10 0.75 5.5 3.70 - 4.00 1.70 7.4 4.2
071M3.5 M3.5 7.00 0.75 6.4 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
073M3.5 M3.5 4.10 1.25 6.4 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
071M4 M4 8.50 0.75 71 5.40 - 5.90 2.50 10.9 8.6
072M4 M4 5.60 0.75 71 5.40 - 5.90 2.50 10.9 5.8
073M4 M4 5.60 1.50 74 5.40 - 5.90 2.50 10.9 5.8
071M5 M5 10.10 1.00 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 10.2
072M5 M5 6.60 0.90 7.9 6.00 — 6.50 2.85 12.2 6.8
073M5 M5 6.60 1.75 7.9 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
071M6 M6 12.30 1.30 9.5 7.70 - 8.20 3.20 14.6 12.5
072M6 M6 7.70 1.30 9.5 7.70 - 8.20 3.20 14.6 7.9
073M6 M6 7.70 2.00 9.5 7.70 -8.20 3.20 14.6 7.9
073M8 M8 10.10 2.50 12.7 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3
073M10 M10 10.10 2.50 14.3 12.50 — 13.00 5.10 23.2 10.3

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahdjenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.
18 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

MULTISERT® TAPPEX®

d
) Zesilena hlava s velkym primérem L d1 - . D1

) Vhodné zejména do termoplasti t DLW
) Patentovany vnéjsi tvar

)} Specialni polohovaci kolik

Moznosti montaze:
Mechanickeé vtlacovani
Vtlacovani ultrazvukem
Vtlacovani zatepla

Z
P
T

4
7

A\

Material
Mosaz Typické pouziti
[ [ Sz
(Y I A ;VL /l NV VY VYV
ST = it S
o= SN —— e
{ | N AAAND Q
E AAANN | N
AAANN N

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Montazni otvor*

Zavitova vlozka

Oznaceni T
do objednavky

005M3 M3 5.20 1.50 71 3.70 - 4.00 1.70 7.4 5.3
006M3 M3 410 1.50 74 3.70 — 4.00 1.70 7.4 4.2
005M3.5 M3.5 7.00 1.25 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 7.2
006M3.5 M3.5 4.10 1.25 7.9 4.60 - 5.00 2.25 9.5 4.2
005M4 M4 8.50 1.50 8.7 5.40 - 5.90 2.50 10.9 8.6
006M4 M4 5.60 1.50 8.7 5.40 - 5.90 2.50 10.9 5.8
005M5 M5 10.10 1.75 111 6.00 — 6.50 2.85 12.2 10.2
006M5 M5 6.60 1.75 111 6.00 - 6.50 2.85 12.2 6.8
005M6 M6 12.30 2.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 12.5
006M6 M6 7.70 2.00 12.7 7.70-8.20 3.20 14.6 7.9
005M8 M8 13.80 2.50 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 14.0
006M8 M8 10.10 2.50 14.3 10.20 - 10.60 4.25 19.1 10.3

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkuebnich vzork(.
Vsechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 19



ZAVITOVE VLOZKY

MICROBARB® TAPPEX®

) S mikrodrazkami d, ‘
) Vhodné zejména do termoplastt . FLW ‘ I

) Patentovany vnégjsi tvar ! . % T[% %
) Vhodné zejména do tenkych profild ! s

)} Hlavni oblasti pouziti je elektronika

Ostfiny od velikosti zavitu M4 w=(%2Dx1.66..)-(%D)

Moznosti montaze:

Mechanickeé vtlaCovani

Vtlacovani ultrazvukem Typické pouziti
Vtladovani zatepla

-z Ae=rzg £ NAAAAL 7
Material KISV 77 NI AR {
\ NVVVVTVZ AAAAN A\ A A\

Mosaz N\ R A AL A AR AN VY VTIA |
g S AAAN Y

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

do objednavky
0006M2 1.35 4.90 0.55 2 3.30 1.45
0006M2.5 M2.5 1.85 5.60 0.85 2 4.15 2.00
0006M3 M3 1.85 6.10 0.85 2 4.66 2.00
0006M4 M4 3.00 7.90 1.00 3 6.13 3.20
0006M5 M5 3.00 10.00 1.40 3 7.70 3.20
0006M6 M6 3.00 12.70 1.70 3 9.55 3.20
0006M8 M8 4.55 14.30 1.70 3 11.55 4.75
0006M10 M10 4.55 16.00 3.15 3 13.05 4.75

* Pokyn k montazi: Upozorfiujeme, Ze uvadéné rozméry jsou pouze orientacni a mohou se liSit podle materialu
formovaného dilu. Pfed zahdjenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.
20 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz



ZARIZENIi NA VTLACOVANI ZATEPLA

ZARIZENi NA VTLACOVANI ZATEPLA 074/02 TAPPEX®
PRO ZAVITOVE VLOZKY MULTISERT®
A MICROBARB®

) Nastavitelna rychlost vtlacovani

)} Nastavitelna teplota

) Zdvih 75 mm

)} Nastavitelna hloubka

)} Stabilni konstrukce

} CE norma

) Napéti 230 V stfid. 50 Hz

} Vykon 400 W

)} Upinaci pfipravek je souc¢asti dodavky

Pohled shora

max. 800

106 197

) www.kvt-fastening.cz = 21
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ZAVITOVE VLOZKY

HiMOULD®
S prichozim zavitem

) K zaliti béhem odlévani vyrobku

) Do termoplastt a reaktoplastt

) Podstatné vyssi axialni sily diky drazkam navic

) Lze uchytit do hladkych upinacich pfipravk(

) Po vytvarovani v nich nejsou zadné tfisky

) Velmi tenka sténa, vhodné zejména pro pouziti
do material s tenkymi sténami

Material
Mosaz

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Zavitova vliozka

Drazky od velikosti zavitu M3

|

d |di

Vroubkovani uprostred

TAPPEX®

Doporucéené rozméry kolicku

90° />\

|«

DI Joi

/
T
max. @ 5 mm :8;835

. -0.1
pfes & 5 mm _y'5

3

d; +0,2 min.
0

Oznaceni d, L, L,
do objednavky +0.25

017M2 M2 3.925 3.40 1.60 3.60 2.00 0.70
017M2.5 M2.5 4.725 415 2.05 4.40 2.56 0.70
117M3 M3 4.725 415 2.50 4.40 3.13 0.75
117M3.5 M3.5 5.875 5.00 2.90 5.85 3.63 0.80
117M4 M4 7.125 5.90 3.30 6.80 413 0.85
117M5 M5 7.825 6.60 4.20 7.50 5.25 0.90
117M6 M6 9.925 9.25 5.00 9.60 6.25 0.95
117M8 M8 12.475 11.50 6.80 12.15 8.50 1.00
117M10 M10 13.975 13.90 8.50 13.65 10.63 1.00
117M12 M12 13.975 16.30 10.25 13.65 12.81 1.00

V8echny rozméry jsou v mm.

) www.kvt-fastening.cz



ZAVITOVE VLOZKY

HiMOULD® TAPPEX®

Nepribézny kratky zavit

) K zaliti béhem odlévani vyrobku Zavitova vlozka Doporucené rozmeéry kolicku

) Do termoplastt a reaktoplasti ‘ L

) Podstatné vyssi axialni sily diky drazkam navic L - 5 >

) Lze uchytit do hladkych upinacich pfipravkl N S > * o

) Po vytvarovani v nich nejsou zadné tfisky | P te
.  ax . vorr K E

) Velmi tenkd sténa, vhodné zejména pro pouziti d |di D g;,\ ~

do materiald s tenkymi st&nami \%_ | Iy <°
2 Ny ‘5
Material
Mosaz I\/roubkovénl’ uprostfed V pfipadé nutnosti vyhaz_a;:(: kolik

max. @ 5 mm _go7s

. =01
ples @ 5 MM _g55

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

Oznaceni d, L,
do objednavky +0.25
M3 6.4 4.8

116M3 4.15 3.40 2.5 3.13 0.75
116M3.5 M3.5 7.9 5.00 4.56 2.9 5.4 3.63 0.80
116M4 M4 8.7 5.90 4.90 3.3 5.8 4.13 0.85
116M5 M5 9.5 6.60 5.60 4.2 6.7 5.25 0.90
116M6 Mé 12.5 10.00 7.50 5.0 7.5 6.25 0.95

V8echny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz 23



ZAVITOVE VLOZKY

HiMOULD® TAPPEX®
S nepribéznym kratkym zavitem a specialnim zahloubenim
na zac¢atku zavitu. Toto prohloubeni zaru€uje dostate¢né

pfitlaeni na zuzeny kolik ve formovacim zafizeni. Zavitova viozka Doporucené rozmeéry koliCku

) K zaliti béhem odlévani vyrobku Drazky od velikosti zavitu M3 L L+

) Do termoplastti a reaktoplasti t t1 Ly i b

) Podstatné vyssi axialni sily diky drazkam navic = ~20¢

) Lze uchytit do hladkych upinacich pfipravkd 5N NN E

)} Po vytvarovani v nich nejsou zadné trisky | D} 7 ‘6>‘ 5 ~

) Velmi tenka sténa, vhodné zejména pro pouziti d |ds \ > Y N
do material(i s tenkymi sténami | N L °©

. max.& 5 mm :8:835 V pripadé nutnosti
Material 0 i - “o1 vyhazovaci kolik
Mosaz Vroubkovani uprostfed pres & 5 mm _qypg

3D DATA: http://kvt.partcommunity.com

R ES

do objednévky +0.25 +0,0125
018M2 M2 5.60 3.40 2.52 0.85 2.300 2.50 1.60 0.85 0.20 6.0°
018M2.5 M2.5 6.50 4.15 2.70 0.95 2.800 3.00 2.05 0.95 0.20 5.0°
118M3 M3 7.45 4.60 3.15 1.10 3.125 3.50 2.50 1.10 0.25 45°
118M3.5 M3.5 9.30 5.00 4.32 1.35 3.750 4.50 2.90 1.35 0.30 45°
118M4 M4 10.30 5.90 4.76 1.60 4.425 5.00 3.30 1.60 0.35 45°
118M5 M5 11.30 6.60 5.36 1.75 5.125 5.75 4.20 1.75 0.40 5.0°
118M6 M6 1450  10.00 7.00 1.85 6.600 6.75 5.00 1.85 0.45 45°
118M8 M8 1660  11.50 8.75 2.05 8.500 9.00 6.80 2.05 0.50 45°
118M10 M10 1800  13.90 9.45 2.15 10.500  10.00 8.50 2.15 0.55 45°

24 VSechny rozméry jsou v mm. ) www.kvt-fastening.cz
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TECHNICKE UDAJE

Upozoriujeme, ze uvadéné hodnoty jsou pouze orientani a mohou se liSit v zavislosti na aplikaci.

Pred zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.

TRISERT RADA 145
VYTAHOVACI SiLA
1100 T T
1000 {———PP 7
POM /
900 {—|
PA66GF30 /V
800 -
700 ,/ //
600 /
kg
500 // //
400 ,4; / ’
300 /:;/ ,4/
200 4/
55/ /—’/
100 —
0

M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10

Velikost zavitu
TRISERT RADA 136
VYTAHOVACI SiLA
1400 T T T T
PP
1200 +— POM
PA66GF30
1000 // //
800 r/ r/
kg // /
600 / //
A~ L~
400 > ,4:: /4/
1 L1
B = L~
200 — —
[
0

M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10

Velikost zavitu
TRISERT RADA 137
VYTAHOVACI SiLA
1100 —
1000 -H PP /
POM
900 PAG6GF30 74
800 /
700 Vi ///
/4
600 ,/
kg /
500 L
LA~
m A <~
300 = _~ ,4/
//
200
//
100
0

M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
Velikost zavitu

26

TAPPEX®

VYTAHOVACI KROUTICi MOMENT

e PP

POM
— PA66GF30
/
//
7
//'/ |
— /
=~
i —
M2 M2.5 M3 M3.5' M4 M5 M6 M8 M10
Velikost zavitu
VYTAHOVACI KROUTICi MOMENT
T T 1
| |=——PP
POM
— PA66GF30
)
1/
/ ’
/
// v
= /// 4
=1
—
l
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 Mé M8 M10
Velikost zavitu
VYTAHOVACI KROUTICi MOMENT
T T 1
| |=——PP
POM
— PA66GF30
//,/
e A
— 1
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 Mé M8 M10

Velikost zavitu
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TECHNICKE UDAJE

Upozoriujeme, ze uvadéné hodnoty jsou pouze orientani a mohou se liSit v zavislosti na aplikaci.
Pred zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.

MULTISERT RADA 001
VYTAHOVACI SiLA
1100 I T
1000 {{ = PP
POM
i
D PAB6GF30 //
800 /, P
/
700 7
600 /
kg /
/
500 7 7
w0 Wita ~
300 // 1
/, /,
200 ~
= | _ 4T
100 — ]
—
0
M2 M25 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Velikost zavitu
VYTAHOVACI SiLA
600
e PP
500 POM /
—— PAGSGF30| /
)44
400 / /
kg 300
200 r/
/
7 L~
100 ——
//
0
M2 M25 M3 M3.5 M4 M5 M6 M8 M10
Velikost zavitu

20

18

16

14

12

Nm 10

10

Nm 5

TAPPEX®
VYTAHOVACI KROUTICi MOMENT
] T 1
| |=——rPP
POM
| PAG6GF30 //
/V
v
P
zd
,/ / //
L1
ot =
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 Mé M8 M10 M12
Velikost zavitu
VYTAHOVACI KROUTICi MOMENT
T T 1
| |=——PP
POM
— PA66GF30
//
//
Y,
// /
/ /
_ﬁ:‘
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 Mé M8 M10

Tyto smérné hodnoty plati pro zavitové vliozky Multisert fady 001 a 002 vkladané zatepla.

Velikost zavitu

) www.kvt-fastening.cz
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TECHNICKE UDAJE

Upozoriujeme, ze uvadéné hodnoty jsou pouze orientani a mohou se liSit v zavislosti na aplikaci.

Pred zahajenim sériové vyroby proto doporucujeme vyrobit nékolik zkusebnich vzorkd.

HiMOULD® RADA 116
VYTAHOVACI SiLA
1200 T T
1100 —{===PP
100077 :::Isero
900 /
800
700 / /
//
kg 600
500 —
—
// Y
400
7, //
300 7
-
200 = e
100
0
M2 M25 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M10
Velikost zavitu
HiMOULD® RADA 117
VYTAHOVACI SiLA
L s i m ——
———PP
1800 1
POM
1600 4 PA66GF30 //
1400 1~
/LA
1200 >
kg 1000 ,/

800 —
600 1 / ////
L=

400 T ///
200 ”==/ —”
[
0
M2 M25 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M10 Mi12
Velikost zavitu
HiMOULD® RADA 118
VYTAHOVACI SiLA
2000 - ——
PP
1800 1
POM
1600 1— PAG6GF30
1400 /,/
1200 A LA
y/ //
kg 1000 ///
/
800 =
L= / |~
600 - T 7
w0 1
—— [
4/ |
200
L
0

M2 M2.5 M3 M35 M4 M5 M6 M8 M10
Velikost zévitu
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TAPPEX®
VYTAHOVACi KROUTICi MOMENT
I -
— PP
POM
+— PA66GF30
//
/4
ﬁ/’ L~
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 Mé M8 M10
Velikost zavitu
VYTAHOVACi KROUTICi MOMENT
I T 1
PP /
POM 4
1 PA66GF30 // //
£/
/4Ry
/ //
v
/// //
A/
44/ //
Iy
M2 M2.5 M3 ' M3.5 M4 M5 M6 M8 M10 M12
Velikost zavitu
VYTAHOVACi KROUTICi MOMENT
I -
— PP
POM 4
. PAG6GF30 ////
/V
4
/88y
Amy.t
/A
=
- B //
o™
|
M2 M2.5 M3 M3.5 M4 M5 Mé M8 M10

Velikost zavitu
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METODY ZKOUSENI

TAPPEX®

Vytahovaci sila Konstruktérdm muzZeme poskytnout zkuSebni hodnoty zjisténé
na zakladé praktickych zkousek, z nichz pak mohou vyjit i pfi
zvlastnich aplikacich s pouzitim standardnich dil(.

Vytahovaci kroutici
moment

) www.kvt-fastening.cz 29
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SPOJOVACI A UTESNOVACI TECHNIKA KVT

) KOENIG-EXPANDER®
Zatky

) Nytovaci matice

) Systémy pro navarovani ) Pojistné matice ) Reseni pro kontrolu )} Rychloupinaci prvky
kolikd pristupu a spony
| I
- L
1 8 -
z i I
T
) Rychlouvolfovaci ¢epy ) Lepidla a tmely ) Upevnovaci prvky ) Specialni prvky ) Zesilovace tlaku

a pruzinové pistky pro stavebnictvi®

SPOJOVACI A UTESNOVACI TECHNIKA,
TECHNOLOGIE NA REGULACI PRUTOKU
PRO NAROCNE A SLOZITE APLIKACE

V Sirokém sortimentu vyrobk( KVT najdete to
nejlepsi feSeni pro kazdou vyzvu. Vyrobky popi-
sované v tomto katalogu predstavuji pouze vy-
bér z naseho portfolia.

> Lk
)} Montazni technika )} Rychloadaptéry
a rychlospojky"

) Sroubové spoje

Radi Vam na zadost poskytneme dalsi informac-
ni materialy nebo Vam osobné poradime. Spojte
se s nami!

Podrobné informace o sortimentu nabize-
nych vyrobkd a internetovy obchod pro ob-
jednani najdete na internetové strance

) www.kvt-fastening.cz

 Neni dostupné v Ceské republice
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) Elektro

-

iy i
) Stavebnictvi ) Jemna mechanika

DUVERUJTE JEDNICCE VE SPOJOVACIH
A UTESNOVACIi TECHNICE

At uz si chcete vybrat ten nejvhodnéjsi spojovaci
nebo utésnovaci prvek nebo potrebujete vyvinout
néjaké specialni feSeni pro slozité vyrobni a kon-
strukéni procesy, spole¢nost KVT bude vzdy va-
§im partnerem, na néhoz se budete moci spoleh-
nout. Ve vSem, co délame, jsou pro nas hlavnimi
prioritami efektivita a bezpecnost projektu. Infor-
mujte se o celém nasSem Sirokém sortimentu vy-
robkd a fe$eni v oboru spojovacich prvkd a tech-
nologi.

Dalgie informécie ziskate na lokalite:
[=] 5 [m]

Oftyc

) www.kvt-fastening.cz

JOINED TO LAST.

Tyto specifikace se mohou zménit i bez predchoziho upozornéni.

) Letecky a kosmicky

KVT-Fastening AG
Dietikon/Ziirich | Svycarsko
info-CH@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ch

KVT-Fastening GmbH
lllerrieden | Némecko
info-DE@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.de

KVT-Fastening GmbH
Asten/Linz|Rakousko
info-AT@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.at

KVT-Fastening Sp. z o.0.
Warszawa | Polsko
info-PL@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.pl

KVT-Fastening S.R.L.
Bucuresti| Rumunsko
info-RO@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.ro

) Hydraulika a prdmysl ) Strojl’rentvi

o o i

KVT-Fastening spol. s.r.o.
Bratislava | Slovensko
info-SK@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.sk

KVT-Tehnika pritrjevanja d.o.o.
Ljubljana|Slovinsko
info-Sl@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.si

KVT-Fastening s.r.o.
Brno|Ceska republika
info-CZ@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.cz

KVT-Fastening Kft.
Budapest|Madarsko
info-HU@kvt-fastening.com
www.kvt-fastening.hu

W W =
SOLUTIONEERING GROUP
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