Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich SK550-040 mit neuem SKC550-040
Dimensionen: SK550-040 SKC550-040
Hilsenldange 11 4.5
Stiftlange 12 39.0
Vormontagemass I3 9.0
Einbaumass |4 6.5
Hilsendurchmesser d1 4.0
Stiftdurchmesser d2 2.5
Bohrungsdurchmesser d3 4.0
Stiftkopfdurchmesser d4 3.6

Werkstoffe Hiilse und Stift:

Material Hulse

C15Pb / 1.0403

Einsatzstahl
Vergitungsstahl

Material Stift j 60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

Max. zuldssiger Betriebsdruck in bar 500

Prifdruck Test B in bar 1600

Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.12

Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) Rz 10-30 um

Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) Rz 4-30 um

Wandstéarkenfaktor f min: @400 @412
@ ETG100 0.5

(@ ci15pb 0.6

(® EN-GIS-600-3 0.6

(5 EN-GJL-250 1.0

(® Alcuamgl 0.8

@ AlMgsiPb 1.0

G-AlSi7Mg 1.0

Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 _
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten D cenisch  idenER
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-030 _
Mundstuck SK/LK4 SC4
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 1.7

Verpackungseinheit Stk. 1000

Artikelnummer SFC 300116805 300179869

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung_

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

20.11.2019 / MOR



Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich SK550-050 mit neuem SKC550-050
Dimensionen: SK550-050 SKC550-050
Hilsenldange 11 5.5
Stiftlange 2 41.0
Vormontagemass I3 10.0
Einbaumass |4 7.5
Hilsendurchmesser d1 5.0
Stiftdurchmesser d2 3.0
Bohrungsdurchmesser d3 5.0
Stiftkopfdurchmesser d4 4.0 4.3

Werkstoffe Hiilse und Stift:

Material Hulse Einsatzstahl C15Pb / 1.0403
Material Stift Vergitungsstahl 60SPb22 / 1.0758
Druckleistungen:

Max. zuldssiger Betriebsdruck in bar 500
Prufdruck Test B in bar 1600
Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.12

Bohrungsrauheit:
Einbauwerkstoff hart (> 150 HB)

Rz 10-30 um
Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) Rz 4-30 um

Wandstéarkenfaktor f min: @500 @5.12
@ ETG100 0.5

(@ ci15pb 0.6

(® EN-GIS-600-3 0.6

(® EN-GJL-250 1.0

(& Alcuamgl 0.8

@ AlMgsiPb 1.0

G-AlSi7Mg 1.0 .
Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung 0.05 _
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten identisch _
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-030 _
Mundsttick SK/LK5 SC5
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 2.6

Verpackungseinheit Stk. 1000 -
Artikelnummer SFC 300116806 300179871

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung
Ungleich oder relevante Abweichung

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com
20.11.2019 / MOR



Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich SK550-060 mit neuem SKC550-060
Dimensionen: SK550-060 SKC550-060
Hilsenldange 11 6.5
Stiftlange 2 43.0
Vormontagemass I3 12.0
Einbaumass |4 8.0 8.5
Hilsendurchmesser d1 6.0
Stiftdurchmesser d2 3.4
Bohrungsdurchmesser d3 6.0
Stiftkopfdurchmesser d4 5.0 5.1

Werkstoffe Hiilse und Stift:

Material Hulse

C15Pb / 1.0403

Einsatzstahl
Vergitungsstahl

Druckleistungen:

Max. zuldssiger Betriebsdruck in bar 500

Prifdruck Test B in bar 1600

Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0+012  [0f012
Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) Rz 10-30 um

Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) Rz 4-30 um

Wandstéarkenfaktor f min: @600 @6.12
@ ETG100 0.5

(@ ci15pb 0.6

(® EN-GIS-600-3 0.6

(® EN-GJL-250 1.0

(& Alcuamgl 0.8

@ AlMgsiPb 1.0

G-AlSi7Mg 1.0

Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung 0.05 _
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten identisch _
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-030 _
Mundsttick SK/LK6 SC6
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 3.8

Verpackungseinheit Stk. 500

Artikelnummer SFC 300116807 300179873

Nicht relevante Abweichung
Ungleich oder relevante Abweichung

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

Gleich oder besser

N
°
[N
=
N
o
=
[(e}
~
<
o
=



Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich SK550-070 mit neuem SKC550-070
Dimensionen: SK550-070 SKC550-070
Hilsenlange |1 7.5
Stiftlange 12 38.0
Vormontagemass I3 14.0
Einbaumass 14 9.0
Hilsendurchmesser d1 7.0
Stiftdurchmesser d2 4.1
Bohrungsdurchmesser d3 7.0
Stiftkopfdurchmesser d4 5.7

Werkstoffe Hilse und Stift:

Material Hilse

C15Pb / 1.0403

Einsatzstahl
Verglitungsstahl

en e
o (]

Material Stift 60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

Max. zulassiger Betriebsdruck in bar 500

Prifdruck Test B in bar 1600

Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.12

Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) 10-30 um

Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) 4-30um

Wandstarkenfaktor f min: @700 @712
@ ETG100 0.5

(@ ci15pb 0.6

(3 EN-GJS-600-3 0.6

(5 EN-GIL-250 1.0

(® AlcusMmgl 0.8

@ AlMgsiPb 1.0

G-AlSi7Mg 1.0

Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung 0.05 _
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten identisch _
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-040-1 _
Mundsttck SK/LK7 SC7
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 5.5

Verpackungseinheit Stk. 500

Artikelnummer SFC 300116808 300179875

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung_

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com



SFCKOENIG

Vergleich HK040CK55-111AK mit neuem SKC550-040

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology

Dimensionen:

HKO040CK55-111AK

SKC550-040

Hulsenlange 11

5.0

Stiftlange 12

38.0

39.0

Vormontagemass I3

9.5

Einbaumass |4

8.0

Hulsendurchmesser d1

4.0

Stiftdurchmesser d2

2.2

e
n

Bohrungsdurchmesser d3

4.0

Stiftkopfdurchmesser d4

3.0

R
o))

Werkstoffe Hilse und Stift:

Material Hilse

C15Pb / 1.0403

Einsatzstahl
Verglitungsstahl

Druckleistungen:

Max. zulassiger Betriebsdruck in bar 350

Prifdruck Test B in bar 1200

Bohrungstoleranz:

Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) Rz 10-30 um

Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) Rz 10-30 um

Wandstarkenfaktor f min: @400 @412
@ ETG100 0.4

(@ ci15pb 0.5

(3 EN-GJS-600-3 0.5

(5 EN-GIL-250 0.8

(® AlcusMmgl 0.5

@ AlMgsiPb 0.8

G-AlSi7Mg 0.8

Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 _
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten _ identisch _
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-030 _
Mundstick HK 4 SC4
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 1.4 1.7
Verpackungseinheit Stk. 1000 _
Artikelnummer SFC 300114745 300179869

Gleich oder besser

Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung_

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

20.11.2019 / MOR



SFCKOENIG

Vergleich HKO50CK55-111AK mit neuem SKC550-050

Leaderin

Sealing & Flow Control

Technology

Dimensionen:

Hulsenlange 11

HKO50CK55-111AK

Stiftlange 12

6.0

Vormontagemass I3

43.0

Einbaumass |4

11.5

Hulsendurchmesser d1

9.5

Stiftdurchmesser d2

5.0

Bohrungsdurchmesser d3

2.8

Stiftkopfdurchmesser d4

5.0

Werkstoffe Hilse und Stift:

3.9

SKC550-050

Material Hilse

C15Pb / 1.0403

Einsatzstahl
Verglitungsstahl

5=
w

Material Stift j 60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

Max. zulassiger Betriebsdruck in bar 350

Prifdruck Test B in bar 1200

Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.10

Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) Rz 10-30 um

Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) Rz 10-30 um

Wandstarkenfaktor f min: @ 5.12
@ ETG100 0.4

(@ ci15pb 0.5

(3 EN-GJS-600-3 0.5

(5 EN-GIL-250 0.8

(® AlcusMmgl 0.5

@ AlMgsiPb 0.8

G-AlSi7Mg 0.8

Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 _
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten _ identisch _
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-030 _
Mundstick HK 5 SC5
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 2.8

Verpackungseinheit Stk. 1000

Artikelnummer SFC 300114746 300179871

Nicht relevante Abweichung

Gleich oder besser

Ungleich oder relevante Abweichung_

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

20.11.2019 / MOR



SFCKOENIG

Vergleich HKO60CK55-111AK mit neuem SKC550-060

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology

Dimensionen:

Hulsenlange 11

HK060CK55-111AK

SKC550-060

Stiftlange 12

Vormontagemass I3

Einbaumass |4

Hulsendurchmesser d1

Stiftdurchmesser d2

Bohrungsdurchmesser d3

Stiftkopfdurchmesser d4

Werkstoffe Hilse und Stift:

6.5 6.5
43.0 38.0
125 11.5
10.0 8.5

6.0 6.0

2.8 3.3

6.0 6.0

3.9 5.1

Material Hilse

Material Stift

C15Pb / 1.0403

C15Pb / 1.0403

Einsatzstahl
Vergltungsstahl

Druckleistungen:

60SPb22 / 1.0758

in bar
in bar

Max. zuldssiger Betriebsdruck 350 500
Prufdruck Test B 1200 1600
Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.10 0/+0.12
Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) 10-30 um 10- 30 pm
Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) 10-30 um 4-30 um
Wandstarkenfaktor f min: $6.00 @6.12
@ ETG100 0.4 0.4
(@ ci15pb 0.5 0.5
(3 EN-GJS-600-3 0.5

(5 EN-GIL-250 0.8

(® AlcusMmgl 0.5

@ AlMgsiPb 0.8

G-AlSi7Mg 0.8
Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 0.05
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten _ identisch identisch
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-030 ExTool-030
Mundsttick HK 6 SCé
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 3.2 3.5
Verpackungseinheit Stk. 1000 500
Artikelnummer SFC 300114747 300179873

Nicht relevante Abweichung

Gleich oder besser

Ungleich oder relevante Abweichung_

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

20.11.2019 / MOR



SFCKOENIG

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich HKO70CK55-111AK mit neuem SKC550-070
Dimensionen: HKO070CK55-111AK  SKC550-070
Hilsenldange 11 7.5 7.5
Stiftlange 12 43.0 38.0
Vormontagemass I3 14.0 13.0
Einbaumass |4 11.0 9.5
Hilsendurchmesser d1 7.0 7.0
Stiftdurchmesser d2 3.8 4.0
Bohrungsdurchmesser d3 7.0 7.0
Stiftkopfdurchmesser d4 4.95 6.0
Werkstoffe Hiilse und Stift:
Material Hilse C15Pb /1.0403 C15Pb / 1.0403

Material Stift

Einsatzstahl
Vergiltungsstahl

60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

Max. zuldssiger Betriebsdruck

Prifdruck Test B

in bar
in bar

Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz:

in mm

Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB)

Einbauwerkstoff weich (< 150 HB)

Wandstarkenfaktor f min:

ETG100

C15Pb

EN-GJS-600-3

EN-GJL-250

AlCudMgl

AIMgSiPb

@QEOOEE

G-AISi7Mg

Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung

Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten

Montage:

Verarbeitungwerkzeug

Mundsttick

Allgemeine Daten:

Gewicht

Gramm / Stk.

Verpackungseinheit

Stk.

Artikelnummer

SFC

350 500
1200 1600
0/+0.10 0/+0.12
10-30 um 10- 30 pm
10-30 um 4 -30 um
$7.00 @7.12
0.4 0.4
0.5
0.5
0.8
0.5
0.8
0.8
0.05 0.05
identisch identisch
ExTool-040-1 ExTool-040-1
HK 7 SC7
5.3 5.1
500 500
300114748 300179875

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung || EEEEGEGE_——

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

20.11.2019 / MOR



SFCKOENIG

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich HKO80CK55-111AK mit bestehendem SK550-080
Dimensionen: HKO80CK55-111AK SK550-080
Hilsenldange 11 8.5 8.5
Stiftlange 12 38.0 40.0
Vormontagemass I3 14.0 _
Einbaumass |4 11.5 10.5
Hilsendurchmesser di 8.0 8.0
Stiftdurchmesser d2 4.5 4.2
Bohrungsdurchmesser d3 8.0 8.0
Stiftkopfdurchmesser d4 5.95 6.2
Werkstoffe Hiilse und Stift:
Material Hulse C15Pb /1.0403 C15Pb /1.0403

Material Stift

Einsatzstahl
Vergiltungsstahl

60SPb22 / 1.0758

60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

in bar
in bar

Max. zuldssiger Betriebsdruck 350 500
Prufdruck Test B 1200 1600
Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.10 0/+0.12
Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) 10-30 um 10-30 um
Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) 10-30um 4-30 um
Wandstarkenfaktor f min:

@ ETG100 0.4

@ c15pb 0.5

(3 EN-GJS-600-3 0.5

(B EN-GIL-250 0.8

(® Alcuamgl 0.5

@ AlmMgsiPb 0.8

G-AlSi7Mg 0.8
Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 0.05
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten _ identisch identisch
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-040-1 ExTool-040-1
Mundstiick HK 8 SL8
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 6.8 6.4
Verpackungseinheit Stk. 500 500
Artikelnummer SFC 300117708 300118382

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung || EEGEEE—EET

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

17.12.2019 / MOR



SFCKOENIG

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich HKO90CK55-111AK mit bestehendem SK550-090
Dimensionen: HK090CK55-111AK SK550-090
Hilsenldange 11 9.5 9.5
Stiftlange 2 41.0 43.0
Vormontagemass I3 14.5 _
Einbaumass |4 13.0 11.0
Hilsendurchmesser di 9.0 9.0
Stiftdurchmesser d2 4.5 4.5
Bohrungsdurchmesser d3 9.0 9.0
Stiftkopfdurchmesser d4 6.90 7.0
Werkstoffe Hiilse und Stift:
Material Hulse C15Pb /1.0403 C15Pb /1.0403

Material Stift

Einsatzstahl
Vergiltungsstahl

60SPb22 / 1.0758

60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

in bar
in bar

Max. zuldssiger Betriebsdruck 350 500
Prufdruck Test B 1200 1600
Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.10 0/+0.12
Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) 10-30 um 10-30 um
Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) 10-30um 4-30 um
Wandstarkenfaktor f min:

@ ETG100 0.4

@ c15pb 0.5

(3 EN-GJS-600-3 0.5

(B EN-GIL-250 0.8

(® Alcuamgl 0.5

@ AlmMgsiPb 0.8

G-AlSi7Mg 0.8
Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 0.05
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten _ identisch identisch
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-040-1 ExTool-040-1
Mundstiick HK 9 SL9
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 8.4 8.2
Verpackungseinheit Stk. 500 250
Artikelnummer SFC 300119917 300118383

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung || EEGEEE—EET

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

17.12.2019 / MOR



SFCKOENIG

Leaderin
Sealing & Flow Control
Technology
Vergleich HK100CK55-111AK mit bestehendem SK550-100
Dimensionen: HK100CK55-111AK SK550-100
Hilsenldange 11 10.5 10.5
Stiftlange 2 41.0 45.0
Vormontagemass I3 15.5 _
Einbaumass |4 13.5 12.5
Hilsendurchmesser d1 10.0 10.0
Stiftdurchmesser d2 4.5 4.8
Bohrungsdurchmesser d3 10.0 10.0
Stiftkopfdurchmesser d4 6.90 7.7
Werkstoffe Hiilse und Stift:
Material Hilse C15Pb /1.0403 C15Pb / 1.0403

Material Stift

Einsatzstahl
Vergiltungsstahl

60SPb22 / 1.0758

60SPb22 / 1.0758

Druckleistungen:

in bar
in bar

Max. zuldssiger Betriebsdruck 350 500
Prufdruck Test B 1200 1600
Bohrungstoleranz:

Bohrungstoleranz: 0/+0.10 0/+0.12
Bohrungsrauheit:

Einbauwerkstoff hart (> 150 HB) 10-30 um 10-30 um
Einbauwerkstoff weich (< 150 HB) 10-30um 4-30 um
Wandstarkenfaktor f min:

@ ETG100 0.4

@ c15pb 0.5

(3 EN-GJS-600-3 0.5

(B EN-GIL-250 0.8

(® Alcuamgl 0.5

@ AlmMgsiPb 0.8

G-AlSi7Mg 0.8
Konstruktionsrichtlinien:

Rundheitstoleranz der Bohrung _ 0.05 0.05
Kontaktkorrosion:

Korrosionsverhalten _ identisch identisch
Montage:

Verarbeitungwerkzeug ExTool-040-1 ExTool-040-1
Mundstiick HK 10 SL10
Allgemeine Daten:

Gewicht Gramm / Stk. 9.7 10.1
Verpackungseinheit Stk. 250 250
Artikelnummer SFC 300117709 300118384

Gleich oder besser
Nicht relevante Abweichung

Ungleich oder relevante Abweichung || EEGEEE—EET

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland
Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com

17.12.2019 / MOR



DRUCKLEISTUNGEN - SeRIE SK / SKC

Serie Einbauwerkstoff

SK / SKC @) @ © ® ® @ ©)
mm ETG100 C15Pb EN-GJS-600-3 | EN-GJL-250 AlCu4Mgl AIMgSiPb G-AlSi7Mg

¢ 4-10 1600 bar / 23200 psi 1400 bar / 20300 psi
i 500 bar / 7200 psi 450 bar / 6500 psi
1600 bar / 23200 psi
¢ 12 / °
400 bar / 5800 psi
Bohrung Toleranz 0/+0.12 mm

Bohrung Rauheit Rz 10 - 30 pm Zwangsverkrallung

Prifdruck Test B

Max. zuldssiger Betriebsdruck = Nenndruck

Wird bei Bedarf der KOENIG-Expander SK/SKC zum Trennen von Kanélen eingesetzt, muss der zuldssige Betriebsdruck auf der Setzseite
des Dichtstopfens um die Halfte reduziert werden.

_ Einbauwerkstoff harter als Expander: Fir die zuldssigen Betriebsdriicke muss die Verankerung liber die Bohrungsrauheit
des Einbauwerkstoffes erfolgen. Rauheit Rz = 10 - 30 um.

_ Einbauwerkstoff weicher als Expander: Die Verankerung in der Bohrung des Einbauwerkstoffes erfolgt zwangslaufig
Uber das Rillenprofil des KOENIG-Expander Dichtstopfens (Zwanksverkrallung).

SFC KOENIG AG | Lagerstrasse 8 | 8953 Dietikon | Switzerland

Phone +41 44 743 46 00 | Fax +41 44 743 46 01 | info-ch@sfckoenig.com | www.sfckoenig.com
10.05.2019 / MOR



KONSTRUKTIONSRICHTLINIEN - wANDSTARKEN / RANDABSTANDE

ETG100 C15Pb EN-GJS-600-3  EN-GJL-250 AlCudMgl AIMgSiPb G-AlSi7Mg
1000 560 650 300 480 340 260
Rm [N/mm?]
Einbau- Min. Bruchdehnung
Werkstoff AS [%] 6 10 3 0.3 8 8 2
900 300 425 200 380 290 220
Rp 0.2 [N/mm?]

KOENG-Bxanderserie | Fakorfmn. |
HK @4-10 mm 0.4 0.5 0.5 0.8 0.5 0.8 0.8
SK @4-12mm 0.5 0.6 0.6 1.0 0.8 1.0 1.0
N (e @ 4 mm 0.4 0.5 0.5 1.0 0.8 0.9 0.9
SKC @5 mm 0.4 0.5 0.5 1.0 0.8 0.8 0.8
N (e @ 6 mm 0.5 0.6 0.7 1.0 0.9 1.0 1.0
SKC @7 mm 0.5 0.7 0.7 1.2 1.2 1.2 1.2
Wandstirkenfaktor fmin. in grosser Bohrung (@ x.12 mm)
KOENIGBxanderserie ]~ Fakorfmn._________________________
N (e @ 4 mm 0.4 0.4 0.4 1.0 0.7 0.8 0.8
SKC @5 mm 0.4 0.4 0.4 1.0 0.7 0.7 0.7
N (e @ 6 mm 0.4 0.5 0.6 1.0 0.8 0.9 0.9
SKC @7 mm 0.4 0.6 0.6 1.0 0.9 0.9 0.9
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KONSTRUKTIONSRICHTLINIEN - ERFORDERLICHE EINBAULANGEN

Expander

N

10.0
12.0
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6.5
7.5
8.0
9.0
10.5
11.0
12.5
16.5

HK

I max.
7.0
8.0
9.5
10.0
11.0
11.5
13.0
13.5
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